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O Materialy na povrchovi Gpravu
@

Materidly na povrchovi tGpravu sa pouZivajii pri vyrobe takmer vietkych vyrobkov
z dreva a drevnych materialov, najcastejSie sa pouZivaji z nasledovnych dévodov:
¢ ochrana povrchu vyrobku pred znecistenim a poSkodenim (voda, potraviny, napoje,

horiaca cigareta, vyrobky bytovej chémie a iné),

e ochrana vyrobku pred u¢inkom vonkajsieho prostredia (ddZd, vlhkost vzduchu, sl-
neéné svetlo, ultrafialové Ziarenie a pod.),

¢ ochrana povrchu vyrobku pred mechanickym poSkodenim (poSkriabanie, oter a iné)

e ochrana vyrobku pred drevokaznym hmyzom a drevokaznymi hubami (niektoré Spe-
cidlne naterové latky),

 zvylenie estetickej hodnoty vyrobku (zmena odtiefia, zmena farby, lesk, hladkost
plochy).

Tieto ciele moZno dosiahnut len pouZitim spravne zvolenych, zvy¢ajne niekolkych
druhov materidlov na povrchovi dpravu v uritej postupnosti. PretoZe tito problemati-
ka je pomerne zloZita, vyrobcovia naterovych litok vyrdbaji ucelené systémy mate-
ridlov na povrchovi tpravu, ktorych pouZitim je moZné dosiahnut kvalitni povrchovii
tipravu.

10.1. Rozdelenie materialov na povrchovi tipravu

Materialy na povrchovi tpravu vyrobkov z dreva a drevnych materidlov predstavu-
ju rozsiahly sortiment vyrobkov. Delia sa na:
¢ moridla a bielidla,
* plnice pérov a tmely,
» ndterové latky; laky, laziry, farby, emaily.

Moridla sa pouZivaji na zmenu odtiefia alebo zmenu farby dreva, pomocou bielidiel
je mozné povrch dreva zosvetlit.

Plni¢e pérov a tmely sa pouZivaji na pripravu povrchu vyrobkov pred nandSanim
néterovych latok (zaplnenie pérov, vyrovnanie nerovnosti).

Naterové latky si také materialy na povrchovi dipravu vyrobkov z dreva a drevnych
materidlov, ktoré na povrchu vyrobku vytvaraji tenkd, stivisli vrstvicku - naterovy film.

Laky st priehladné a bezfarebné naterové latky. Zakladné laky sa pouZivaji priamo
na povrch vyrobku a tvoria podkladovi vrstvu pre vrchné laky. Univerzélne laky sa po-
uZivaju aj ako zdkladné aj ako vrchné.

Laziiry s priehladné farebné naterové latky podobné lakom, pouZivaji sa aj ako zé-
kladné aj ako vrchné.

Farby st naterové latky pouZivané ako podkladova vrstva pod emaily. PouZivaju sa
na podklad vyrovnany tmelom alebo priamo na povrch podkladu.

Emaily st nepriechladné, vrchné, farebné naterové latky.
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10.2. Moridla

Moridlé st farbiace latky rézneho chemického zloZenia, ktoré vnikaji do povrcho-
vych vrstiev dreva, na povrchu nevytvaraji Ziadnu vrstvu. PouZivaji sa na zvyrazne-
nie kresby dreva a na vyrovnavanie farebnych rozdielov, pripadne aj na imiticiu nedo-
stupnych tmavSich drevin na beZnych drevinich. Vyrdbaji sa v rozsiahlej $kile
prirodzenych odtiefiov dreva, ale aj vo farbich pre drevo nezvy&ajnych.

Vysledny efekt morenia zavisi od typu moridla a mbZe byt dvojaky:

* pozitivny; na morenej ploche sa rozdiel medzi farebnym odtiefiom letného a jarného
dreva zvic§i, letné drevo bude tmavéie,

* negativny; na morenej ploche sa rozdiel medzi farebnym odtiefiom letného a jarného
dreva zmeni tak, Ze jarné drevo bude tmavsie ako letné drevo.

Zafarbenie povrchovych vrstiev dreva prebieha tromi spdsobmi:

e fyzikalne: moridlo vnikd do povrchovych vrstiev a uklad4 sa medzi vldknami dreva,

* chemicky; moridlo chemicky reaguje so zlozkami dreva a meni ich farbu,

* kombinovane; ¢ast moridla vnikd do povrchovych vrstiev a uklad4 sa medzi vldkna-

mi dreva, ast moridla reaguje chemicky so zloZkami dreva a meni ich farbu.

Moridl4 na drevo sa delia na:

e prirodné,

* farbivové,

¢ chemické,

* kombinované.

PretoZe stavba dreva jednotlivych drevin je rdzna a rdzne je aj ich chemické zloze-
nie, nie st vietky moridla pouZiteIné na vietky dreviny. Niektoré moridl4 si vhodné na
ihli¢naté dreviny, iné na listnaté dreviny. Niektoré druhy moridiel sii vhodné len na dub,
iné na svetlé alebo tmavé dreviny, pomocou niektorych druhov moridiel sa dosahuji
Specialne estetické efekty (napr. patinovanie).

10.2.1. Prirodné moridld

Prirodné moridla sa pouZivajii na morenie a opravy staroZitného nabytku, hudobnych
néstrojov a inych cennych vyrobkov z dreva. Ich u&innu zloZku tvoria prirodné rastlin-
né, ZivoCiSne a minerdlne farbivd, z ktorych sa pripravuji roztoky, alebo pigmenty,
z ktorych sa pripravuji disperzie.

Indigo je tmavofialové prirodné farbivo vyrdbané z listov indigovnika, sépiové far-
bivoe sa vyrdba z vylucku sépii, gamiguta sa vyriba zo Zivice tropickych stromov, kar-
minovy lak sa vyrdba z vyluckov Eervenych vosiek. Z hnedého uhlia sa vyrabaji hne-
dé farbiva, z prirodnych hliniek rozne farebné prasky.

10.2.2. Farbivové moridld

Farbivové moridla zafarbuji povrchové vrstvy dreva fyzikédlne. Moridlo vnika do
povrchovych vrstiev a uklada sa medzi vldknami dreva. Uéinnou zloZkou tychto mori-
diel je zvyZajne organické farbivo rozpustené vo vhodnom rozpustadle. Rozpustadiom
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moZe byt voda, etanol, minerdlne alebo rastlinné oleje a organické rozpustadla.
Rozpustadla sa z morenej plochy odparia. Po moreni farbivovymi moridlami vznika
zvyCajne negativny obraz kresby dreva. Podla druhu rozpustadla pouZitého na rozpus-
tenie farbiva sa farbivové moridla delia na:

vodové,

liehové,

rozpustadlové,

Spojivove,

olejové,

voskové.

[ ] L] L ] L] L] °

Vodové moridla sa pripravuji rozpustenim dechtovych farbiv vo vode. Vyrabajii sa
v niekolkych zdkladnych farebnych odtiefioch, jednotlivé odtiene moZno vzajomne
mieSat. Dodévaji sa vo forme praSku alebo pasty, moriaci roztok sa pripravuje rozpuste-
nim prasku alebo pasty v teplej vode. Ich velkym nedostatkom je dlha doba potrebni na
odparenie vody (najmenej 12 hod. pri 20 °C; 3 hod. pri 40 °C) a zdvihanie vlkien dreva.

Vodové disperzné moridla si vodné disperzie velmi jemne mletych organickych
farbiv. Disperzie obsahujii $pecialne prisady, ktoré zabraiiuji zdvihaniu vlikien dreva
a skracuju as potrebny na odparenie vody. Vyrabaji sa v niekolkych odtietioch, jed-
notlivé odtiene je moZné vzijomne miefat. Dodavaji sa v dvoch formach. Hotové vod-
né disperzie st urfené na okamZité pouzitie. Koncentraty sa zmie3ajii s vodou v pred-
pisanom pomere. Ich velkym nedostatkom je dlhi doba potrebnd na odparenie vody
(najmenej 12 hod. pri 20 °C; 3 hod. pri 40 °C). ZniZuji vyraznost kresby dreva.

Liehové moridla sa pripravuji rozpustenim vhodnych farbiv v drevnom liehu.
Vyrabaji sa v niekolkych odtiefioch, ktoré mozno vzdjomne miegat. Dodévaji sa vo for-
me pradku alebo pasty, ktoré sa rozpustia v liechu v predpisanom pomere, alebo vo for-
me hotovych roztokov. Vnikaji hlboko do povrchu dreva, maji dobrd farbiacu schop-
nost. Ich vyhodou oproti moridlam rozpustenym vo vode je krat$ia doba potrebni na
vysuSenie (2 hodiny pri 20 °C). Zdvihanie vlakien dreva je zanedbatelné.

Moridla v nepolarnych rozpistadlach sa pripravuji rozpustenim organickych far-
biv v toluéne, benzéne, xyléne a inych nepolarnych rozpustadlich a ich zmesiach.
Vyrébaju sa v niekolkych odtiefioch, ktoré moZno vzajomne mie¥at. Zvy&ajne sa doda-
vaji vo forme hotovych roztokov. Ich vyhodou je kratka doba odparenia rozpistadiel
(30 min. pri 20 °C; 5 min. pri 40 °C). Vlikna dreva nezdvihaj.

Disperzné rozpistadlové moridla si disperzie velmi jemne mletych organickych
farbiv v organickych rozpustadlach (etanol, estery). Vyrabaji sa v niekolkych od-
tiefioch, jednotlivé odtiene je moZné vzajomne mieSal. Disperzie sii uréené na okamZi-
té pouZitie. Ich vyhodou oproti disperznym vodnym moridldm je kratSia doba potrebna
na vysu3enie (2 hod. pri 20 °C). Zdvihanie vlakien dreva je zanedbatelné. ZniZuji vy-
raznost kresby dreva.

Moridlové laziry sii vyrobené zo syntetickej Zivice s malou viskozitou a organic-
kych farbiv alebo velmi jemnych pigmentov. Najastej¥ie st vyrobené z nitrocelulézo-
vého alebo lichového laku s velmi malou viskozitou alebo zo syntetickych Zivic.
Vyrabaji sa v niekolkych odtiefioch, ktoré mozno vzajomne miesat. Dodévajd sa vo for-
me hotovych roztokov. Tieto moridla vytvaraji na morenej ploche velmi tenkd, leskld,
Zivicov vrstvu, Ich vyhodou je kritka doba suSenia (30 min. pri 20 °C; 5 min pri
40 °C). Nezdvihaji vldkna dreva.
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Olejové moridla si roztoky farbiv v terpentinovom oleji. Si vhodné na pérovité dre-
viny, pretoZe lahko vnikaji do pérov.

Voskové moridla st farbivd rozptylené vo vosku. Vosk je rozpusteny v terpentino-
vom oleji, alebo je vosk Specidlne upraveny a rozpusteny vo vode.

10.2.3. Chemické moridld

Chemické moridla zafarbuji povrchové vrstvy dreva chemickou reakciou medzi
zlozkami moridla a trieslovinami nachddzajicimi sa v dreve. Produktom tejto reakcie
si latky hnedej farby, ktoré spdsobuji zmenu odtiefia povrchovych vrstiev dreva.
Chemické morenie vytvara pozitivny obraz kresby dreva.

Chemické moridla sa delia na:

e jednozloZkové,
* dvojzlozkové.

JednozloZkové chemické moridla st urené na morenie drevin, ktoré obsahuji do-
statoéné mnoZstvo trieslovin (dub, orech). St to vodné roztoky amoniaku alebo niekto-
rych soli kovov (chroman draselny, dvojchréman draselny, chlorid zinoénaty a iné). Pri
moreni tieto latky vnikaji do dreva a chemicky reaguju s trieslovinami nachadzajicimi
sa v dreve. Produktom tejto reakcie si latky hnedej farby v obmedzenom rozsahu od-
tiefiov.

DvojzloZzkové chemické moridla tvoria dve zloZky; predmoridlo a dokonéovacie
moridlo. Predmoridla st vodné roztoky trieslovin (pyrogalol, pyrokatechin, tanin), do-
koncovacie moridld si vodné roztoky soli kovov (Zelezo, med, nikel). Najprv sa na po-
vrch dreva nandSa predmoridlo, ktoré musi rovnomerne vniknit do povrchu. Po jeho
vysuSeni sa na povrch dreva nanafa dokoncovacie moridlo, ktoré chemicky reaguje
s predmoridlom. Produktom chemickej reakcie si latky hnedej farby v uréitom rozsahu
odtiefiov. Preto sa do dokoncovacich moridiel niekedy pridavaja aj farbiva.

10.2.4. Kombinované moridld

Kombinované moridl4 si zloZené z farbivového a z chemického moridla.

Amoniakilne kombinované moridla obsahuji amoniak a farbiva rozpustené vo vo-
de. Farbiva sa ukladaji do povrchovych vrstiev dreva, do pérov a medzi vldkna dreva.
Amoniak chemicky reaguje s trieslovinami nachadzajicimi sa v dreve. Tento typ mori-
diel je vhodny najmi na dub, orech a mahagén, ktoré obsahuji dostatoéné mnoZstvo
trieslovin. Moridld sa vyrdbaji v niekolkych odtiefioch, ktoré je moZné zmiesat.
Dodavajii sa vo forme pasty. Majii vysoka svetlostalost. Namorena plocha ma zvyraz-
nent kresbu, letné drevo je tmavsie ako jarné drevo, po moreni vznika tzv. pozitivny ob-
raz dreva.

Voskové moridla st roztoky zmydelneného vosku, dechtovych farbiv a soli kovov
vo vode. Vyrédbajii sa v niekolkych zikladnych odtiefioch, ktoré je moZné vzijomne
miegat. Po vysuSeni moridla (12 aZ 24 hodin pri 20 °C) sa na povrchu moreného dreva
vytvori vrstvicka vosku, ktori moZno vylestit do hodvéibneho lesku.
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10.3. Bieliace prostriedky

Bieliace prostriedky si latky rézneho chemického zloZenia, ktoré sa pouZivaji na vy-
rovnanie farebnych odtiefiov na dyhovych zosadenkéch, na odstranenie neZiaducich fa-
rebnych $kvin, na imitaciu nedostupnych svetlych drevin na beznych drevinach. Bielia-
ce prostriedky spdsobujii zmenu sfarbenia povrchovych vrstiev dreva dvoma spdsobmi:
» fyzikalne: bielidlo vnika do povrchovych vrstiev dreva a ukladd sa medzi vliknami

dreva alebo na povrchu dreva,

* chemicky; bielidlo uvolfiuje kyslik, ktory chemicky reaguje so zloZkami dreva

a meni ich farbu.

PretoZe stavba dreva jednotlivych drevin je r6zna a rbzne je aj ich chemické zloZe-
nie, nie si vSetky bielidla pouZiteIné na vSetky dreviny. Niektoré druhy bielidiel sa
vhodné len na dub, orech a iné dreviny obsahujtice triesloviny.

10.3.1. Fyzikdlne bieliace prostriedky

Fyzikélne bieliace prostriedky obsahuji jemné prasky bielych farbiv.

Pigmentové vodové bielidla si suspenzie jemného priSku a vody. Mikro&astice
prasku sa ukladaji medzi vldkna dreva, kresba dreva je zachovana. Ich velkym nedo-
statkom je dlha doba potrebna na odparenie vody (najmenej 12 hod. pri 20 °C; 3 hod.
pri 40 °C) a zdvihanie vldkien dreva.

Bieliace laziry st vyrobené zo syntetickej Zivice s malou viskozitou a mikroCastic
bielych farbiv. NajCastejSie st vyrobené z nitrocelulézového alebo liehového laku s vel-
mi malou viskozitou. Dodavaji sa vo forme hotovych roztokov. Na bielenej ploche &ias-
toCne zakryvaji kresbu dreva a vytvérajui tenkd, Zivicovd vrstvu. Ich vyhodou je kritka
doba suSenia (30 min. pri 20 °C; 5 min pri 40 °C).

10.3.2. Chemicke bieliace prostriedky

Peroxid vodika je univerzalny bieliaci prostriedok na vietky dreviny. Molekula pe-
roxidu vodika je nestila. Uvoliiuje atém kyslika, ktory reaguje s celulézou, hemicelul4-
zami a ligninom, chemicky ich meni, a tak spdsobuje ich farebnii zmenu. Na bielenie
dreva sa pouZivajli zmesi peroxidu vodika a hydroxidu aménneho. Bieleny povrch je po-
trebné neutralizovat kyselinou octovou.

Kyselina Stavelova je vhodnd na dreviny obsahujiice vela trieslovin. Vodny roztok
kyseliny Stavelovej reaguje so solami kovov nachidzajicimi sa v dreve, priCom vznikaji
vo vode rozpustné Stavelany. Tieto sa z bielenej plochy odstrafiuji teplou vodou.

Kyselina citréonova sa pouZiva na bielenie drevin obsahujticich triesloviny, kyselina
chlorovodikova sa pouZiva na bielenie drevin obsahujicich Zivicu.

10.4. Plnice pérov

PlInice pérov sa pouZivaji na zaplnenie pérov drevin s velkymi pérami (dub. jass7

brest a pod.). Zaplnenie pérov je nevyhnutné, ak ma byt kone&ny naterovy film hladi.
alebo ak ma mat vysoky lesk alebo lesk.
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Plni¢e porov si pastovité latky alebo kvapaliny s vysokou viskozitou zloZené z po-
jiva, plniva, pripadne farbiva. Pojivom je nitrocelul6za, Selak alebo syntetickd Zivica.
Plnivo je jemny praSok z pemzy, miiky alebo Skrobu. Do farebnych plni¢ov pérov po-
uzivanych pred morenim sa pridavaji farbiva s odtiefiom moridla. PIni¢e pérov zvycaj-
ne obsahuju aj prisady zvySujiice odolnost vo¢i i¢inku ultrafialového Ziarenia. Nanasaji
sa stierkou alebo valcovou nanaSackou.

10.5. Tmely

Tmely sa pouZivaji na vyrovndvanie nerovnosti na ploche dielcov. M6Zu byt
pouZité na miestne opravy plochy alebo na vyrovnanie celej plochy dielca. St zloZené
z pojiva a plniva, mdZu obsahovat rozpistadla, riedidla, farbiva a iné prisady. Niektoré
tmely sd dvojzlozkové, vytvrdzuji zmieSanim s tvrdidlom.

Podla spdsobu pouZitia sa delia na:

* tmely na opravy,
* podkladové tmely.

Tmely na opravy sa pouZivaji na vypliiianie trhliniek v dreve a v hré&iach a na vy-
rovnavanie drobnych nerovnosti na povrchu dielcov. Tmely pod laky a laziry sa vyra-
baji v rozsiahlej Skéle farieb. Tmely pod pigmentované niterové latky sa vyrabaji zvy-
¢ajne biele alebo sivé, moZno ich zafarbit vhodnymi farbivami. Zvy&ajne si to pastovité
latky, nanaSaji sa stierkou.

Podkladové tmely sa pouZivajii na vyrovnanie nerovnosti povrchu dielca, zniZuje sa
savost a zvySuje sa tvrdost povrchu. Vytviraji suvislé podkladové vrstvy pod zdkladné
farby alebo pod potlag. Vyrabajii sa biele, moZno ich zafarbit vhodnymi farbivami.
Zvydajne su to pastovité hmoty alebo kvapaliny s velkou viskozitou. NanaSaji sa val-
covymi a polievacimi nan4dSackami alebo striekanim.

Drevny tmel na opravy je vyrobeny z jemného drevného prachu z rdznych drevin
zmie$aného s pojivom, moZe byt vhodne zafarbeny. Pojivom moZe byt glutinovy glej,
polyvinylacetitovd alebo mocovinoformaldehydova Zivica. Vytvrdne za niekolko
hodin.

Olejovy tmel na opravy je vyrobeny z mineralnych plniv zmieSanych s fermeZou.
Vyréaba sa biely, na vytvrdnutie potrebuje najmenej 24 hodin.

Nitrocelulozovy tmel je vyrobeny z mineralnych plniv a nitroceluldzy. Je pouZitelny
aj na opravy, aj ako podkladovy. Vyrdba sa biely alebo sivy, mdZe sa prifarbovat.
Vytvrdne za 4 az 6 hodin.

Epoxidovy tmel na opravy je dvojzlozkovy. Zékladna zloZka je vyrobena z epoxido-
vej Zivice zmieSanej s vhodnym plnivom, pripadne aj farbivami. Druha zloZka je tvr-
didlo. ZmieSanim obidvoch zloZiek v predpisanom pomere sa pripravi zmes, ktora vy-
tvrdne za niekolko minit.

Voskovy tmel na opravy je vyrobeny z tvrdého vosku zafarbeného farbivom. Vyraba
sa v Sirokej Skile farieb, pouZiva sa na drobné opravy dielcov s ukonéenou povrchovou
tipravou. Tmel sa zohreje a nakvapkd sa na poSkodené miesto. Vytvrdne vychladnutim
za niekolko minit.

Polyesterovy tmel je vyrobeny z anorganickych pigmentov a polyesterovej Zivice
rozpustenej v organickych rozpustadlich. Je pouZitelny aj na opravy, aj ako podklado-
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vy. Tmel na opravy je dvojzlozkovy, pripravuje sa zmieSanim zlozky obsahujicou ini-
ciator so zloZzkou obsahujicou urychlova¢ v predpisanom pomere. Zmes vytvrdne za
niekolko minit. Podkladovy polyesterovy tmel je jednozloZkovy, vytvrdne i€inkom ul-
trafialového Ziarenia za niekolko sekiind.

Emulzny tmel podkladovy je disperzia anorganickych pigmentov a plniv v zmesi po-
lyvinylacetitovej Zivice, metylcelulézy a vody. Vytvrdne odparenim vody za niekolko
minut,

Otdzky a ilohy

1. Vysvetlite, aky vyznam md povrchovd liprava vyrobkov z dreva a drevnych mate-
ridlov.

Ako sa delia materidly na povrchovii vpravu?

Vysvetlite, na aké iicely sa pouZivajii moridld a bieliace prostriedky.

Kedy by ste pouZili plnic pérov?

Vysvetlite, akym spésobom zafarbuji drevo fyzikdlne a akym spdsobom chemické
moridld.

Aké druhy tmelov pozndte?

SN LA WN

10.6. Naterové latky

Niterové latky st materidly, ktoré sa v kvapalnom stave nan43aji na povrch vyrob-
kov z dreva a drevnych materidlov. Po vytvrdnuti vytvéraji na povrchu vyrobku tenku,
stvisli vrstvi¢ku - naterovy film. Naterovy film ma dve zdkladné funkcie:
¢ ochranni (ochrana povrchu vyrobku pred vonkaj$imi vplyvmi),

e estetickd (lesk, farba, odtieii a pod.).

10.6.1. Podstata vzniku ndterového filmu

Vznik naterového filmu je zloZity proces, pri ktorom sti¢asne pdsobia fyzikélne

a chemické sily. Tento proces je ovplyvneny fyzikdlnymi a chemickymi vlastnostami
naterovych litok a povrchovo upravovanych vyrobkov a vztahmi medzi nimi. Sa to:
¢ adhézia,
kohézia,
medzimolekulové sily,
povrchové napitie,
zmacanie.
Adhézia je vzijomna prilnavost molekil réznorodych litok (pozri obr. 7.1). Je vy-
sledkom pdsobenia medzimolekulovych sil. V naterovom filme je to prilnavost molekiil
naterovej latky k povrchu materidlov, ale aj prilnavost vrstiev niterového filmu medzi
sebou (naterovy film zvy&ajne pozostava z dvoch alebo aj viacerych vrstiev).

Kohézia je vniitorna sidrznost molekdl latky (pozri obr. 7.1). V naterovom filme
musi byt kohézia medzi molekulami vytvrdnutej naterovej latky dostatocne velka, aby
bol naterovy film dostatoéne pruzny a tvrdy.

Medzimolekulové sily si pritazlivé sily, ktorymi na seba pdsobia molekuly. Ich p6-
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sobenie je podmienené dostatoénym pribliZenim sa molekil. V naterovych filmoch tie-
to sily spdsobujii sidrznost molekil filmotvornych zloziek.

Zmacanie povrchu tuhych latok kvapalinami je fyzikalny jav, ktory sivisi s povr-
chovym napitim kvapky kvapaliny a pdsobenim pritaZlivych sil medzi kvapkou kvapa-
liny a povrchom latky, na ktorej sa nachadza (pozri obr. 7.2). Kvapka naterove;j latky sa
musi vhodne roztiect po povrchu povrchovo upravovaného vyrobku. To je velmi ddleZi-
té preto, aby néterova latka vytvorila na povrchu sivisli a dostato¢ne hrubd vrstvicku.

Naterovy film vznikd vytvrdnutim naterovej latky na povrchu materidlu. Pri tom-
to procese sa z kvapalnej litky stane tuha latka. PretoZe naterové latky maji rézne che-
mické zloZenie, priebeh ich vytvrdnutia je rozny.

10.6.2. Vlastnosti ndterovych ldtok

Naterové latky sa vyrabaji podla vyskidSanych a osvedCenych receptir a podla
prislugnych technickych noriem. Ich dodrZiavanie je nevyhnutné, aby naterova litka ma-
la ofakavané vlastnosti. Pri vybere vhodnej niterovej latky je pre kazdy konkrétny pri-
pad povrchovej upravy potrebné poznat poZiadavky:
= technologické (vlastnosti naterovej latky),

s qzitkové (vlastnosti naterového filmu).

Technologické vlastnosti sa prejavuji pri pouziti naterovych latok, t.j. pri ich na-
néasani na povrch vyrobku, pri ich vysychani a vytvrdzovani. Su to:
susina,
viskozita,
Zivotnost,
vlastnosti pri nanasani,
krycia schopnost,
* doba vytvrdzovania,
e skladovatelnost.

o

SuSinou sa nazyva obsah neprchavych zlozZiek naterovej latky. Tieto latky vytvoria
po vytvrdnuti naterovy film.

Viskozita niterovej latky z4visi najmé od chemického zloZenia neprchavych zloZiek,
upravuje sa riedidlami. Vyrobcovia dodavaju naterové latky s takou viskozitou, aby sa
mohla okamzite pouZit. V pripade potreby viskozitu moZno upravit riedidlom predpi-
sanym vyrobcom néterovej latky.

Zivotnost je doba, po¢as ktorej mbZe byt dvojzlozkova naterova latka pouZitd. MoZe
to byt niekolko hodin alebo dni. Po uplynuti tejto doby naterova latka vytvrdne.

Vlastnosti pri nanasani: rieditelnost, roztieratelnost, zlievatelnost, tvorba bubliniek,
tvorba zédvojov a iné.

Krycia schopnost je doleZit4 pre farby. Cim mé naterova latka vigSiu kryciu schop-
nost, tym mensi pocet nidnosov je potrebny na prekrytie povrchu podkladu.

Doba vytvrdzovania je ¢as, poCas ktorého naterova latka prejde z kvapalného stavu
do tuhého. Tento €as vyznamne ovplyviiuje velkost priestorov potrebnych na vytvrdnu-
tie naterovych latok a diZku technologickych liniek. Vytvrdzovanie néterovej latky je ply-
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nuly proces, poCas tohto procesu naterova latka prechddza ur€itymi §tadiami vytvrdnutia:

¢ Stddium odolnosti vo¢i prachu (naterova latka nie je vytvrdnuta, ale na povrch néte-
ru sa uz prach neprilepi),

 Stddid nelepivosti (niekolko za sebou nasledujticich §tadii, pofas ktorych naterova
litka postupne vytvrdzuje tak, Ze nakoniec jej povrch strati lepivost; po uplynuti naj-
vy§Sieho Stadia je moZne povrchovo upravené dielce ukladat na seba).
Skladovatel'nost naterovej latky je doba, pocas ktorej moéZe byt naterova latka po-

uZitd na kvalitni povrchovii dpravu. Zvycajne je to 6 mesiacov, niektoré niterové 1at-

ky je moZné skladovat aj dlhSie.

Utzitkové vlastnosti naterovych litok sa prejavuji na vytvrdnutom néterovom filme.
Sii to:
* lesk,
* hladkost,
¢ tvrdost,
* sudrZnost,
* pruZnost,
» prilnavost k podkladu,
* odolnost voéi oteru,
* odolnost vodi nirazu,
* odolnost voci potravindm a napojom,
* odolnost vo¢i chemickym latkam,
= farba,
* svetlostilost,
* odolnost voci striedaniu teplét,
* primerani odolnost voci pdsobeniu dotykového a silavého tepla,
* odolnost voci vode a vysokej vlhkosti,
* odolnost vodi pdsobeniu ultrafialového Ziarenia.

Lesk néterového filmu sa vyznamne podiela na uZitkovej hodnote vyrobku. Zistuje
sa pristrojmi alebo vizudlne. Povrch naterového filmu mdZe byt hlboko matny aZ vyso-
ko leskly s mnohymi medzistupiiami. Pre bezné pouZitie sa vyrdbaji naterové latky
(vrchné laky, laziry a emaily) v stupfioch lesku:

* mat; obraz predmetu na nétere nie je vidiet,

* polomat; na nitere je vidiet len hrubé obrysy predmetu,

* pololesk; obraz predmetu na natere je viditelny,

» lesk; obraz predmetu na nétere je dobre viditelny,

» vysoky lesk; obraz predmetu na nitere je taky ako v zrkadle.

Hladkost. Povrch néterového filmu mdZe byt (obr. 10.1):
* hladky,
* poérovity a ryhovany (prejav prirodzenej Struktiry povrchu niektorych drevin).
Hladky povrch vznika povrchovou tipravou ,,na uzavrety por“. Pri povrchovej tpra-
ve drevin bez pérov alebo s malymi pérmi je zvycajne jednoduché takyto povrch do-
siahnut. Aby bol naterovy film hladky aj na povrchu pérovitych drevin, je potrebné po-
vrch vhodne pripravif. V tomto pripade je nevyhnutné péry a ryhy na povrchu vvplnit
vhodnym plni¢om pdrov.
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Ryhovany povrch vznikd povrchovou tpravou ,,na otvoreny pér“. V tomto pripade
sa pory nezapliiuji plni¢om pérov, je viak nevyhnutné pouZit vhodné zéakladné laky
a farby.

A B

Obr. 10.1 Hladkost ndterového filmu
A - povrchovd tiprava na otvoreny pér, B - povrchovd tiprava na uzatvoreny pdr,
a - podkladovy materidl, b - plni¢ pérov, ¢ - zdkladny ndter, d - vrchny ndter

Tvrdost naterového filmu sa podiela na odolnosti voci poSkriabaniu, je d6leZita pre
niterové latky pouZzivané na povrchovi tpravu dosiek stolov, hraliek, $portového nara-
dia a pod.

Siidrznost niterového filmu je schopnost zachovat si celistvost a aj odolnost voci
oddelovaniu sa jednotlivych vrstiev naterového filmu.

PruZnost niterového filmu je jeho schopnost prispésobovat sa ur¢itym rozmerovym
zmenam. Tito vlastnost je doleZita pre vietky vyrobky z dreva a materidlov z dreva, naj-
mi viak pre oknd, vonkaj§ie dvere a vyrobky umiestnené vo vonkajSom prostredi.

Prilnavost podkladu je zikladna poZiadavka na néterové latky, je to schopnost
naterového filmu trvalo prilnit k povrchu vyrobku.

Odolnost vo&i oteru je schopnost néterového filmu odolavat pésobeniu trecej sily.
DéleZitd je najmi pre naterové latky uréené na povrchovi dpravu sedadiel a operadiel
stoli¢iek, podlih, nastupnic schodov a pod.

Odolnost vo¢&i nirazu je schopnost naterového filmu odolat padajicemu predmetu.
DéleZiti je najmii pre naterové latky uréené na povrchovi tpravu stolovych dosiek a sto-
likov, hraciek, $portového néradia, podlah, nastupnic schodov a pod.

Odolnost vodi potravindm a napojom je zakladna poZiadavka na naterové latky po-
uZivané na povrchovii tipravu nabytku. Povrch tohto ndbytku musi odolat pdsobeniu
rozliatych ndpojov (napr. ¢ierna kdva, ¢ervené vino) alebo pésobeniu masti, oleja, octu
a pod.

Odolnost voéi chemickym latkam; naterovy film musi odolat pdsobeniu beZnych
Cistiacich prostriedkov.

Farba. Vyrobcovia vyrdbaju naterové latky (laziry, emaily ale aj moridld) vo farbach
stanovenych medzindrodnou stupnicou farieb. BeZné niterové litky sa vyrabaja v niekol-
kych farbach a odtiefioch, je viak mozZné vyrobit akiikolvek farbu a akykolvek odtiei.

Svetlostalost je schopnost naterového filmu odolavat G¢inku ultrafialovej zloZky
slneéného svetla. Naterové latky na povrchovi tpravu okien, vonkajSich dveri, stavieb
z dreva, ale aj ndbytku musia mat dostatodnii svetlostalost.
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Odolnost voci striedaniu teplot. Schopnost odolévat striedaniu teplét je rozhoduji-
cou poZiadavkou na naterové latky na povrchovi dpravu okien, vonkajSich dveri a sta-
vieb z dreva, pretoZe st vystavené i¢inku teplét od -35 °C do +50 °C.

Primerana odolnost voci pésobeniu dotykového a salavého tepla je zdkladna po-
Ziadavka na niterové latky pouZivané na povrchovil dpravu nibytku. Néterovy film musi
odolat dotyku horticich predmetov (napr. dno taniera, §ilky a pod.) a salavému teplu
elektrospotrebic¢ov a vykurovacich telies (napr. pocitac, televizny prijimac a iné).

Odolnost voci vode a vysokej vihkosti je rozhodujicou poZiadavkou na naterové
latky na povrchovii tpravu okien, vonkajsich dveri, stavieb z dreva ale aj kipeliiového
nibytku a Sportovych potrieb.

10.6.3. Rozdelenie ndterovych ldtok

Sortiment niterovych latok je velmi rozsiahly, na ich delenie sa pouZiva niekolko kri-
téri:
* pdvod,
¢ chemické zloZenie,
 priehladnost alebo nepriehladnost,
* spdsob nanasania,
* spOsob vytvorenia niterového filmu,
» urlenie v systéme povrchovej dpravy,
* prostredie, do ktorého je nater urceny,
 prostredie, v ktorom sa bude povrchova tiprava vykondvat.

Podla pdvodu, teda podla vychodiskovej suroviny, z ktorej boli vyrobené, sa nitero-
vé latky delia na:
* naterové litky prirodného pdvodu,
* naterové latky syntetické.

Podla chemického zloZenia sa niterové litky delia na:
s liehové,
¢ voskové,
« fermeZové,
* olejové,
= nitrocelul6zové,
= polyuretanové,
e polyesterové,
* epoxidove,
* mocovinoformaldehydové,
» akrylatové,
e alkydové,
* vodné.

Podla priehladnosti sa niterové latky delia na:
* transparentné; laky a laziry,
e pigmentové; farby a emaily.
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Transparentné ndterové litky nezakryvaji kresbu dreva. Laky si bezfarebné, lazi-
ry maji farebny tén.

Pigmentové ndterové ldtky zakryvaji kresbu dreva. Farby maji vysoky kryciu
schopnost, emaily majii niZ8iu kryciu schopnost.

Spdsob nanasania naterovej latky rozhoduje o jej fyzikilnych vlastnostiach, najma
o viskozite (obsah riedidiel) a o pridavkoch $pecialnych prisad, ktoré zniZuji alebo zvy-
$uji povrchové napitie, skracuji alebo predlzuji dobu vytvrdnutia néterovej latky,
zniZuja stekanie naterovej latky po zvislych plochich, umoziiuji vytvrdnutie ultrafialo-
vym Ziarenim a pod. Vyrobcovia pripravuji naterové latky zvycajne tak, aby boli po-
uziteIné bez niro¢nejsej pripravy, hlavne podla toho, akym spdsobom bude néterova 1at-
ka naniSand. Preto pri ndkupe naterovej litky je dbleZité poznat spdsob jej nanaSania.
Podla spdsobu nanasania sa naterové latky delia na:
* nanaSanie Stetcom alebo ruénym valéekom,
* nanaSanie striekacou pistolou,
¢ npanaSanie macanim,
* npanaSanie polievanim,
* nanaSanie navalovanim.

Podla spdsobu vytvorenia naterového filmu sa niterové latky delia na:

» vytvrdzujice fyzikélne iba odparenim rozpustadiel a riedidiel,

¢ vytvrdzujice oxidiciou vzdu$nym kyslikom,

e vytvrdzujice chemickou reakciou medzi molekulami naterovej latky,

» vytvrdzujiice chemickou reakciou medzi zloZkami néterovej latky,

* vytvrdzujice chemickou reakciou vyvolanou Specidlnymi prisadami,

e vytvrdzujice zmenou kyslosti prostredia,

e vytvrdzujice chemickou reakciou vyvolanou infradervenym Ziarenim (ide o zvySe-
nie teploty),

e vytvrdzujice chemickou reakciou vyvolanou $pecidlnymi prisadami a ultrafialovym
Ziarenim alebo tokom urychlenych elektrénov,

* kombindciou viacerych chemickych reakcii.

Fyzikélne vytvrdnutie (vysuSenie) niterovej latky (obr. 10.2A) prebieha tak, Ze pr-
chavé latky a, ktoré naterova latka obsahuje sa odparia, molekuly filmotvornej latky b
medzi sebou reagujui a vytviraji eSte viaCSie molekuly, ktoré sa spéjaji do retazcov
a priestorovych sieti.

Vytvrdnutie niterovej latky oxidaciou so vzduSnym kyslikom prebicha tak, Ze mo-
lekuly filmotvornej naterovej latky reaguji s molekulami vzdusného kyslika a medzi se-
bou a spdjajui sa do retazcov a priestorovych sieti. Tento spdsob vytvrdnutia niterovej
latky zvycajne trva niekolko hodin alebo aj dni (fermeze).

Vytvrdnutie naterovej latky chemickou reakciou medzi molekulami dvoch réznych
filmotvornych zloZiek naterovej latky (obr.10.2B) prebieha tak, Ze molekuly ¢ reaguju
s molekulami d a vznikaji molekuly e filmotvornej litky, ktoré sa spijaji do retazcov
a priestorovych sieti.

Vytvrdnutie néterovej latky méZe prebehnit aj chemickou reakciou medzi rovnaky-
mi molekulami filmotvornej latky (obr. 10.2C). V tomto pripade stibeZne s odparenim
prchavych latok a prebehne chemické reakcia medzi molekulami filmotvornej latky f
vyvolana zmenou kyslosti prostredia pouZitim vhodného tvrdidla g.
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Iné naterové latky vytvrdzuji chemickou reakciou vyvolanou inicidtorom a urychle-
nou urychlovacom. V oboch pripadoch sa molekuly vzniknuté chemickou reakciou spé-
jaji do refazcov a priestorovych sieti a vytvarajui naterovy film.
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Obr. 10.2 Vznik ndterového filmu
A - fyzikdIne vytvrdnutie; a- prchavd litka, b - filmotvornd ldtka, h - podklad
B - chemické vytvrdnutie; ¢ - prvd zloZka filmotvornej litky, d - druhd zloZka filmotvornej litky,
e - filmotvornd ldtka, h - podklad
C - chemické vytvrdnutie; a - prchavd ldtka, f - filmotvornd ldtka, g - tvrdidlo, h - podklad
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Podla teploty, pri ktorej dojde k vytvoreniu naterového filmu si néterové latky:
vytvrdzujiice pri normalne;j teplote,
vytvrdzujice pri zvySenej teplote (40 - 90 °C).

Podla uréenia niterovej latky v systéme povrchovej upravy sa niterové litky

delia na:

napustacie (napr. fermeZe); speviiuji povrch a zniZuji savost povrchu, zvySuji pril-
navost vrchnych néterov,

zdkladné (zdkladné laky); vypliiuji drobné nerovnosti povrchu, vytvaraji spdjaciu
vrstvu medzi povrchom vyrobku a vrechnymi lakmi, zvy&ajne obsahuji Specidlne pri-
sady zvySujice odolnost povrchu voéi tcinku svetla,

podkladové (farby); vypliiuji drobné nerovnosti povrchu, vytvaraji jednofarebnii
spijaciu vrstvu medzi povrchom vyrobku a emailami, obsahujii velké mnoZstvo pig-
mentov,

vrchné (vrchné laky a emaily); vytvaraji kone¢ni vrstvu niterového systému, doda-
vaji povrchu vyrobku poZadovany lesk a farbu.

Podla prostredia, do akého je nater urceny sa naterové latky delia na:

vnitorné; sii uréené na povrchovid dpravu vyrobkov, ktoré nebudi vystavené Gcin-
kom poveternosti, vysokej vlhkosti a vode (ndterové latky na beZny nabytok, vni-
torné dvere a pod.),

vonkajsie; sii uréené na povrchovi pravu vyrobkov, ktoré budi vystavené d¢inkom
poveternosti (naterové latky na okna a vonkajsie dvere, zahradny nabytok a pod.),
odolné voéi vode a vlhku; st uréené na povrchovi tpravu vyrobkov, ktoré buda vy-
stavené Gcinku vody a vysokej vlhkosti (niterové latky na kipeliiovy ndbytok, na lo-
de, $portové potreby, stavby z dreva a pod.),

na hraky a vyrobky prichddzajiice do styku s potravinami; sii ur¢ené na povrchovi
upravu vyrobkov, s ktorymi prichddzaji do styku deti a na povrchovii Gpravu vyrob-
kov, s ktorymi prichddzaju do styku potraviny.

Podla prostredia, v ktorom sa bude povrchova dprava robif sa néiterové latky

delia na:

pouZitie v podmienkach kusovej a malosériovej vyroby; si urené na povrchovi
tipravu vykonavant v pra$nom prostredi, doba zaschnutia naterového filmu do stup-
tia odolnosti vo&i prachu musi byt velmi kratka,

pouZitie v podmienkach priemyselnej vyroby; st urené na povrchovi dpravu vyko-
nédvani v bezpra§nom prostredi.

10.6.4. ZloZky ndterovych ldtok

Naterova litka je systém zloZeny z niekolkych zloZiek, zvyCajne je to visk6zna kva-

palina, pripadne pasta. ZloZky néterovych latok mézu byt tuhé, polotuhé a kvapalné lat-
ky, ich zmesi, roztoky a disperzie. Cast zloZiek sa pocas vytvrdzovania niterovej latky
odpari, podstatna Cast zloZiek naterovej latky vytvori na upravovanom povrchu tuha lat-
ku, néterovy film.
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Zlozky naterovych latok Schéma 10.1

[ rozpustadla I | prirodné oleje | | zvlaéiovadla |
| riedidla | | prirodné Zivice | | sufidla |
l syntetické Zivice | | urychlovace |

| zliceniny celuldzy I | spomalovace I

I zliéeniny kaucuku | | tvrdidla I

[ farbiva |

| pigmenty I

| $pecidlne prisady |

10.6.4.1. Hlavné filmotvorné zlozky ndterovych ldtok

Hlavné filmotvorné zloZky tvoria podstatni ¢ast naterovej latky. Po skonceni proce-
sov vedicich k vytvrdnutiu niterovej latky vytvaraji na povrchu vyrobku sivisly, ten-
ki vrstvi€ku makromolekulovej latky. Maji rozmanité chemické zloZenie, vietky vak
musia v dostato&nej miere spifiat poZiadavky kladené na naterové latky, najmi prilna-
vost k podkladu, sidrZnost, pruznost a dostatoéni odolnost voci oteru a poskriabaniu.

Oleje st vy3Sie mastné kyseliny rastlinného alebo Zivoéi¥neho pdévodu. PouZivaji sa
na vyrobu fermeZovych a olejovych néterovych latok a ako prisady do inych niterovych
latok. MdZu byt:

* vysychavé (vysychaji 2 aZ 4 dni); tungovy drevny olej, lanovy a konopny olej,
* polovysychavé (vysychaji velmi pomaly); s6jovy a slneénicovy olej,
* nevysychavé (upravujii sa na vysychavé); ricinovy, kokosovy, repkovy a olivovy ole;j.
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Vosky st mikké alebo tvrdé tuhé latky rastlinného, prip. ZivoZiSneho p6évodu, resp.
mineraly. PouZivajui sa na vyrobu voskovych moridiel, lakov, lestidiel a voskov na par-
kety. Si to:

» vceli vosk,

e lanolin; voskovitd litka vyribana z tuku z viny oviec,

» karnaubsky vosk; produkt ziskany z povrchu listov brazilskej voskovej plamy,
» japonsky vosk; vyrdba sa lisovanim plodov japonského tzv. lakového stromu,
e parafinovy vosk; synteticky vyrobeny z ropy a mineralnych olejov,

* montinny vosk; synteticky vyrobeny z hnedého uhlia,

* zemny vosk - cerezin.

Prirodné Zivice si tuhé litky rastlinného alebo Zivocisneho pévodu. M6zu to byt
erstvé produkty alebo skameneliny. Nie si rozpustné vo vode, rozptaji sa v organic-
kych rozptstadlach. Pouzivaju sa na vyrobu ekologickych, liehovych a olejovych nite-
rovych latok a moridiel, niterovych latok na opravu staroZitnosti a $pecidlnych vyrob-
kov z dreva. Si to:

o Zelak; voskovity vylutok voiky Zijicej v Indii a v Cine,

jantér; skamenend Zivica pravekych ihliCnatych stromov,

kopdl; nachddza sa v Zivici tropickej listnatej dreviny,

damara; nachadza sa v Zivici tropickej listnatej dreviny (juhovychodn4 Azia),
sandarak; nachadza sa v Zivici severoafrickych ihlicnatych stromov cypristekov,
 benzoe; nachddza sa v Zivici styraxovych krikov (juhovychodnd Azia),

e kolofénia; ziskava sa zo Zivice borovice a smreku,

* mastix; nachadza sa v Zivici subtropickej dreviny z oblasti Stredozemného mora.

Nitrocelul6za je horlava zlicenina celulézy. Vznikd reakciou celulézy a kyseliny du-
si¢nej. Nitroceluldza je zakladnou zloZkou nitrocelulézovych a nitrokombinovanych na-
terovych latok (obr. 10.3).

Acetylceluléza je nehorlava zlicenina celulézy. Vznika reakciou celulézy s kyseli-
nou octovou. PouZiva sa podobne ako nitrocelul6za.

Chlérovany kaucuk je zliéenina prirodného kauc¢uku s chlérom. PouZiva sa na vy-
robu naterovych latok mimoriadne odolnych voci agresivnym chemikéliam.

Syntetické kau¢uky st makromolekulové latky vyrobené z butadiénu. PouZiva sa na
vyrobu Specidlnych naterovych latok.

Syntetické Zivice si makromolekulové latky s rozlicnym chemickym zloZenim, kto-
ré sa vyrdbajt zloZitymi chemickymi postupmi z prirodnych surovin. Zakladnymi suro-
vinami na vyrobu syntetickych néterovych litok si: metén, ropa, uhlie, voda, vipno,
vzduch, kyselina sirova a niekolko dalsich jednoduchych anorganickych a organickych
litok. ZloZitymi chemickymi procesmi sa z nich vyrdba niekolko druhov Zivic a mak-
romolekulovych latok. Na vyrobu niterovych litok sa pouZivaji:

e polyuretanova Zivica (obr. 10.4),

* polyesterova Zivica (obr. 10.5),

» epoxidovi Zivica (obr. 10.6),

» mocovinoformaldehydova Zivica (obr. 10.7),
 polyvinylacetatova Zivica (obr. 10.8),

» akrylitova Zivica (obr. 10.9),

s alkydova Zivica.



Materidly na povrchovi tipravu 101

10.6.4.2. Ostatné filmotvorné zloZky ndterovych ldtok

Okrem zédkladnych zloZiek obsahuji néaterové latky aj mnoho inych filmotvornych
zloZiek. Ich podiel na hmotnosti naterovej latky je maly, ale maji podstatny vplyv na
technologické vlastnosti niterovej latky a technické a estetické vlastnosti naterového fil-
mu. Su to:

« zvlachovadla,

e suSidla,

e tvrdidla,

= urychlovace,

¢ spomalovacle,

¢ plniva,

e farbivi,

° pigmenty,

» Speciilne prisady.

Zvlaéiovadla sa priddvaji do naterovych latok za i¢elom zniZenia krehkosti, zvySe-
nia pruZnosti a ohybnosti filmu, jeho prilnavosti k povrchu a vplyvaji aj na vysledny
lesk. Maji rozmanité chemické zloZenie, najbeZnejsie sa pouZiva ricinovy olej, dibu-
tylftalat, trikrezylftalat a iné.

Susidla urychluji vysychanie naterovych latok obsahujicich vysychavé oleje.
Zvycajne su to estery kobaltu, manganu a olova a oxidy zinku a horcika.

Urychlovace urychluji vytvrdzovanie niektorych dvojzloZkovych naterovych latok.
Zvycajne si to soli kobaltu, olova a manganu s niektorymi organickymi kyselinami.

Spomalovade spomaluji vytvrdzovanie niektorych naterovych latok (glykoléter).

Tvrdidla st nevyhnutné zlozky naterovych latok vytvrdzujicich chemickou reak-
ciou. Na vytvrdenie naterovych latok vytvrdzujicich kyselinou sa pouZivaji kyseliny
chlérovodikova, fosforeéné alebo paratoluénsulfénova. Na vytvrdnutie polyesterovych
naterovych latok sa pouZzivaja organické peroxidy.

Plniva sa pouZivaji na zvi&enie objemu filmotvornej zlozky. St to velmi jemné
prasky organickych alebo anorganickych latok.

Farbiva si sicastou lazdr a niektorych plni¢ov pérov. Si to farebné, véic¢Sinou orga-
nické latky, ktoré si v néaterovej latke rozpustené vo filmotvornej zlozke. Naterove;j lat-
ke davaju urity farebny odtiefi, nemaji Ziadnu kryciu schopnost.

Pigmenty st sicastou tmelov, farieb a emailov. Sd to farebné, velmi jemne mleté
prasky vid¥inou anorganickych latok. V naterovej litke nie si rozpustené, si v nej roz-
ptylené. Naterovej latke ddvaju farbu a kryciu schopnost.

Specidlne prisady upravuji vlastnosti niterovej litky alebo ddvaju naterovej latke
novi vlastnost. Tixotropné prisady zniZuji teenie naterovej latky po zvislych plochach
(povrchova tprava stoli¢iek). Antisedimentaéné prisady spomaluji usadzovanie pig-
mentov a plniv. Matovacie prisady zniZuji lesk naterového filmu. Antioxidanty zvy3Suja
odolnost niterového filmu vod&i Géinku svetla, najmi ultrafialového Ziarenia. Do niekto-
rych naterovych latok sa pridavaji latky zniZujice povrchové napiitie a zlepSujice roz-
lievanie naterovej latky na upravovanom povrchu. Insekticidy zvySuji odpudivost nate-
ru vodi pdsobeniu drevokazného hmyzu, fungicidy zvySuji odpudivost néteru voci
drevokaznym hubdm, antipyrény spomaluji horenie dreva. Priddvaji sa do niektorych
$pecidlnych naterovych latok na povrchovi tpravu dreva.
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10.6.4.3. Rozpustadld a riedidld

Rozpistadla a riedidla st odparujiice sa zloZky naterovych litok.

Rozpistadla s prchavé organické aj anorganické kvapaliny a ich zmesi, ktoré
sa pouZivaji na rozpistanie alebo skvapalfiovanie Zivic, nitrocelulézy, voskov, olejov
a inych makromolekulovych liatok pouZivanych na vyrobu néterovych latok.
Rozpustanie je fyzikdlny proces, chemické zloZenie rozpuistadla a rozpiStanych latok
sa nemeni. Po naneseni naterovej latky sa rozpistadld odparia.

Riedidla st prchavé kvapaliny, ktoré sa pouZivaji na dpravu viskozity naterove;j lat-
ky pre konkrétny sposob jej nanasania. Po naneseni naterovej latky sa riedidla odparia.

Rozpustadla a riedidla sa delia podla chemického zloZenia na anorganické a orga-
nické (tab. 10.1). VicSina z nich sa velmi rychlo odparuje a ma nizku teplotu vzplanu-
tia. Niektoré rozpustadla moéZzu byt pre iné latky riedidld, naopak, niektoré riedidla si
pre iné latky rozpustadla.

Vyrobcovia naterovych latok dodavaji k svojim néaterovym latkam aj prislu§né Spe-
cialne riedidla, pripadne odpori¢ajii vhodné druhy riedidiel. Tato poZiadavku vyrobcu
treba re$pektovat, pretoZe jej nereSpektovanie zvycajne vedie k nekvalitnej povrchovej
dprave.

Na beZné pouZitie najmé v kusovej vyrobe ndbytku sa vyrabaji univerzilne riedid-
la. Si to zmesi rozpistadiel a riedidiel na vieobecnejSie pouZitie. Univerzalne riedidla
sa delia pod!Ia toho, na aki skupinu naterovych liatok sa mozu pouZit a ¢i sa niterova lat-
ka nanafa striekacou piStolou, Stetcom alebo valé¢ekom.

NajbeZnejsie univerzalne riedidla si:

riedidla do nitrocelulézovych naterovych latok,
riedidla do syntetickych naterovych latok,

riedidl4 do fermeZovych a olejovych naterovych latok,
riedidla do epoxidovych naterovych latok.

Otdzky a iilohy

Vysvetlite, ako vznikd ndterovy film.

Aké vlastnosti musia mat ndterové ldtky?

Ako sa delia ndterové ldtky?

Z akych zloZiek sa skladaji ndterové ldtky?

Vysvetlite, akii funkciu maju filmotvorné zloZky ndterovej ldtky.

Akii funkciu majii v ndterovej ldtke riedidld? Co sa stane s riedidlami a s roz-
pustadlami po ich odpareni?

DR~
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Rozpistadla a riedidla Tabulka 10.1
Skupina Chemické zloZenie
uhlovodiky lakovy benzin, terpentinové silice, cykloalkany

aromatické uhlovodiky | toluén, styrén, xylén

chlérované uhlovodiky | trichléretylén, perchléretylén, dichlérmetan

butanol, etanol (lieh), metanol, benzylalkohol, etylbenzylalkohol,

aflsoholy metylcyklohexanol
Ket6n aceton, metylizobutylketon, metylizoamylketon, cyklohexanén,
y butanén
cste metylacetat, etylacetat, butylacetét, metylglykolacetat,
24 etylglykolacetat, butylester kyseliny glykolovej
étery tetrahydrofuran, metylglykol, etylglykol, butylglykol
voda

10.6.5. Liehové ndterové ldtky

Liechové naterové latky sa pouZivaji na $pecidlne povrchové tpravy. Zakladnou fil-
motvornou zloZkou liehovych naterovych latok je roztok prirodnej alebo synteticke;j Zi-
vice alebo ich zmesi v koncentrovanych alkoholoch. Na ich vyrobu sa pouZivaji pri-
rodné aj syntetické Zivice. Prirodné Zivice, Selak, kolofénia, damara, sandarak, benzoe,
kopal, st tuhé latky, ktoré sa rozpistaji v etylalkohole alebo v zmesi etylalkoholu s ter-
pentinovou silicou, éterom alebo lakovym benzinom. Zo syntetickych Zivic sa najviac
pouzivaji alkydy a fenolové Zivice. Naterova latka obsahuje urité mnoZstvo riedidiel,
mdZe obsahovat ricinovy olej, midkké balzamy, plnivd a iné prisady. Laziiry obsahuji
farbiva, farby a emaily obsahuji pigmenty.

Vytvrdzovanie: Vytvrdzuji odparenim rozpustadiel a riedidiel, t.j. vysychaji.
Pri teplote okolo 20 °C vyschni do $tidia odolnosti vo¢i prachu za 10 aZ 30 min., do
nelepivého Stidia asi za 1 hodinu, zvySenim teploty je vysuSenie moZné podstatne
skratit.

Nandsanie: M6Zu sa nanagat naterom, macanim, striekanim. Nan48aji sa vo viace-
rych vrstviach Specidlnymi postupmi.

Vlastnosti filmu: Vysledny nater je velmi tenky, pruzny, vli¢ny, priemerne tvrdy,
krehky, ma velmi dobri prilnavost k podkladu, odolnost voc¢i oteru a poSkriabaniu je
mala. Svetlostélost filmu je priemernd, nater mélo odoléva vode.

Sortiment: Sortiment liehovych naterovych latok nie je rozsiahly. Vyrabaji sa zi-
kladné a vrchné laky, laziry, farby, emaily a politiiry. Vysledny néter je polomatny, po-
loleskly alebo leskly.

PouZitie: PouZivaji sa na povrchovid dpravu staroZitného nabytku, hudobnych
néstrojov, hraciek a $pecidlnych vyrobkov z dreva.
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10.6.6. Voskové ndterové ldtky

Voskové néterové latky sa pouZivaji na Specidlne povrchové upravy. Zakladnou
filmotvornou zloZkou je niekolko druhov voskov:
e vceli vosk,
* karnaubsky vosk z listov voskovej palmy,
e parafinovy a montanny vosk vyrobeny z hnedého uhlia,
e prirodny zemny vosk.

Vosky sii tuhé latky, ktoré sa rozpistaji vo vhodnych rozpustadliach. Na ich roz-
pustanie sa pouZivajui etylalkohol, terpentinové silice, éter, benzin, benzén, lakovy ben-
zin, alebo ich zmesi. Roztok sa riedi vhodnymi riedidlami, mdZe obsahovat prisady
a farbiva.

Vytvrdzovanie: Naterové latky z voskov vytvrdzuji odparenim rozpuistadiel a riedi-
diel, t.j. vysychaji. Pri teplote okolo 20 °C vyschnii do 3tadia odolnosti voéi prachu za
1 aZ 2 hodiny, do nelepivého Stadia za 24 - 48 hodin (v zavislosti od druhu vosku),
zvySenim teploty suSenia je moZné dobu schnutia skratif.

Nand$anie: Mo6Zu sa nanaSat naterom, macanim alebo striekanim Specialnymi po-
stupmi.

Vlastnosti filmu: Vysledny néter je tenky, pruzny, vlaény, priemerne tvrdy, ma dob-
ri prilnavost k podkladu, odolnost voci oteru a poskriabaniu je mala. Svetlostalost fil-
mu je priemernd, nater odpudzuje vodu.

Sortiment: Sortiment niterovych latok z voskov nie je rozsiahly, vyrdbaji sa plnice
porov, laky, laziry a politdry. Vysledny niter je matny, Specidlnymi postupmi sa ledti do
lesku podobnému lesku hodvibu.

PouZitie: Naterové latky z voskov sa pouZivaji na povrchovii dpravu ekologického
a staroZitného nabytku a napodobenin historického nabytku.

10.6.7. FermeZové ndterové ldtky

Zikladnou filmotvornou zloZkou fermeZovych naterovych latok je zmes vysycha-
vych olejov a sudidiel. Na ich vyrobu sa naj€astejsie pouZiva tepelne upraveny lanovy
olej, do ktorého sa pridavaji soli kobaltu, olova a manganu. Naterova litka obsahuje
urCité mnoZstvo rozpustadiel, riedidiel a pigmentov, mdZe obsahovat plnivé a iné pri-
sady, niektoré naterové latky obsahuji aj syntetické Zivice.

Vytvrdzovanie: Vytvrdzuji odparenim rozpustadiel a riedidiel a naslednou oxida-
ciou vzdudnym kyslikom. Pri teplote okolo 20 °C vyschnii do $tadia odolnosti voéi pra-
chu asi za 24 hodin, do nelepivého $tidia za 48 aZ 72 hodin, zvySenim teploty suSenia
mozno dobu schnutia skratit.

NandSanie: Mé7u sa nanagat niterom alebo méacanim.

Vlastnosti filmu: Vysledny ndter je stredne hruby, pruzny, vlaény, priemerne tvrdy,
md velmi dobri prilnavost k podkladu, odolnost vo¢i oteru a pogkriabaniu je dobra.
Svetlostalost filmu je priemern4, niter odoldva vode a beZnym chemikélidm a G¢inkom
poveternosti.

Sortiment: Sortiment fermeZovych néterovych latok nie je rozsiahly, vyrabajui sa na-
pustacie fermeZe, zdkladné farby a vrchné emaily. Vysledny nater méze byt polomatny
az pololeskly.



Materidly na povrchovi tipravu 105

Poufitie: PouZivaji sa na povrchovi dpravu nabytku, okien, vonkajSich dveri
a inych vyrobkov z dreva vystavenych Gc¢inkom poveternosti. BeZne sa pouZivaju ako
zakladné nétery pod iné naterové litky.

10.6.8. Olejové ndterové ldtky

Zakladnou filmotvornou zloZkou olejovych naterovych latok su roztoky alkyfenolo-
vej alebo maleinovej Zivice a vysychavych olejov v organickych rozpastadlach. Na ich
vyrobu sa pouZiva lanovy a drevny olej, do ktorého sa pridavaji soli kobaltu, olova
a mangénu, rozpistadlom je terpentinova silica, lakovy benzin alebo xylén. Naterova
ldtka obsahuje urgité mnoZstvo riedidiel a mdZe obsahovat plnivd a iné prisady. Farby
a emaily obsahuji pigmenty.

Vytvrdzovanie: Vytvrdzuji odparenim rozpustadiel a riedidiel a oxidaciou vzdus-
nym kyslikom. Pri teplote okolo 20 °C vyschni do $tadia odolnosti vo&i prachu
asi za 18 hodin, do nelepivého $tadia za 24 aZ 48 hodin, niektoré druhy emailov za nie-
kolko dni. ZvySenim teploty suSenia je moZné dobu schnutia skratit.

NandSanie: MoZu sa nanaSat niterom alebo macanim.

Viastnosti filmu: Vysledny néter uzatvira upraveny povrch, je stredne hruby aZ
hruby, pruzny, vlacny, priemerne tvrdy, mad velmi dobri prilnavost k podkladu, odol-
nost voCi oteru a poSkriabaniu je dobra. Svetlostélost filmu je priemern4, ndter odolava
vode a beZnym chemikéliam a G¢inkom poveternosti.

Sortiment: Sortiment olejovych niterovych latok nie je rozsiahly. Vyrabaji sa
zakladné a vrchné laky, farby a emaily. Vysledny néiter mdZe byt pololeskly aZ leskly.

PouZitie: PouZivaji sa na povrchovi tpravu nabytku, okien, vonkajSich dveri
a inych vyrobkov z dreva vystavenych t¢inkom poveternosti. BeZne sa pouZivajii ako
zékladné natery pod iné naterové latky.

10.6.9. Nitrocelulézové ndterové ldtky

Zékladnou filmotvornou zloZkou nitrocelulézovych (NC) naterovych latok je nitro-
celuloza. Vyréba sa chemickou reakciou celuldzy a kyseliny dusiénej v pritomnosti ky-
seliny sirovej. Niektoré druhy nitrocelulézy si rozpustné v alkoholoch iné v esteroch.
Okrem nitroceluldzy tieto naterové litky obsahuju velké mnoZstvo rozpustadiel a riedi-
diel, ur€ité druhy syntetickych Zivic, zvla¢fiovadld, matovacie a iné prisady. Laky musia
obsahovat absorbéry ultrafialového Ziarenia, pretoZe nitroceluléza i¢inkom ultrafialo-
vého Ziarenia zoZltne. Zakladné laky obsahuji prostriedky zlep3ujice briisiteInost vy-
tvrdnutych filmov. Farby a emaily obsahujd aj pigmenty, laziry obsahuji farbiva.

Vytvrdzovanie: UskutoCiiuje sa odparenim rozpustadiel a riedidiel, t.j. vysychanim.
Pri teplote okolo 20 °C vyschnii do $tidia odolnosti voéi prachu za 10 aZ 30 min., do ne-
lepivého $tadia asi za 1 - 2 hodiny, zvySenim teploty sufenia moZno dobu schnutia pod-
statne skratit.

Nand$anie: M67u sa nanéasat Stetcom, macanim, striekanim, polievanim aj navalo-
vanim.

Viastnosti filmu: Vysledny néter je stredne tvrdy, pruZny, ma dobrd prilnavost
k podkladu, ale je velmi tenky. Nie je svetlostily, malo odolava vode, teplu a beznym
chemikélidm, odolnost voci oteru a po¥kriabaniu je priemerna.
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Sortiment: Sortiment nitrocelulézovych naterovych litok je rozsiahly, vyrabaji sa
zdkladné a vrchné laky, laziry, farby a emaily, leStiace a roztieracie nitropolitiry.
Vrchné laky a emaily sa vyrabaji polomatné, pololesklé a lesklé.

Pouzitie: PouZivaji sa na povrchovi dpravu nabytku do interiéru, nie si vhodné na
povrchovi dpravu nibytku vystaveného i¢inku vody a vysokej vlhkosti. Niektoré dru-
hy sii vhodné na povrchovi tpravu hraciek a ceruziek. Zdkladné laky a farby sa bezne
pouZivaji ako podkladové néatery pod iné druhy naterovych latok.

Nitrocelul6zové naterové latky sa delia na:

 nitrocelulézové; hlavnou filmotvornou zloZkou je nitroceluléza,

e nitrokombinované; hlavnou filmotvornou zloZkou je zmes nitrocelulézy, alkydove;j
a melaminovej Zivice

kyselina dusi¢na
kyselina sirova

Obr. 10.3 Vyroba nitrdtu celulozy

10.6.10. Polyuretdnové ndterové ldtky

Polyuretdnové (PUR, DD) naterové latky sa skladaji z dvoch zloZiek: zdkladnej
a vytvrdzovacej. Zakladnou filmotvornou zloZkou zékladnej zloZky néterovej latky je
nenasytend polyesterova Zivica, vytvrdzovacou zloZzkou naterovej latky je diizokyanit.
Polyesterova Zivica sa vyraba polymerizéciou polyesteru a styrénu, diizokyanét je zlice-
nina dialylalkoholu s dusikom, uhlikom a kyslikom. Obe zloZky néterovej latky obsa-
huji rozpastadla a riedidld, zvlaciovadla, matovacie a iné prisady. Farby a emaily ob-
sahujii pigmenty.

Vyrabaji sa dva zdkladné druhy polyuretianovych néterovych latok:
 dvojzlozkové; polyesterova Zivica a diizokyanat st dodavané oddelene,

» jednozloZkové; polyesterova Zivica a diizokyanat si doddvané v jednej zmesi.

Vytvrdzovanie: Polyuretanové naterové latky vytvrdzuji chemickou reakciou - po-
lyadiciou medzi polyesterovou Zivicou a diizokyandtom, ktorej predchadza odparenie
rozpustadiel a riedidiel.

Dvojzlozkové polyuretinové niterové litky sa pred pouZitim pripravia zmieSanim
zloZiek v predpisanom pomere. Zivotnost zmesi je 6 az 24 hodin. Po naneseni naterove;
latky sa najprv odparia rozpustadla a riedidl4, a potom déjde k reakcii medzi polyeste-
rovou Zivicou a diizokyanatom. Pri teplote okolo 20 °C nater vyschne do Stadia odol-
nosti voci prachu asi za 2 hod., do nelepivého Stadia asi za 6 hod., zvySenim teploty na
zadiatku vytvrdzovania mozno dobu vytvrdnutia mierne skratif. Kone¢ni tvrdost do-
siahne nater po 24 hodinéch.
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JednozloZkové polyuretanové néaterové latky sa dodavaji ako hotové zmesi priprave-
né na okamZité pouZitie. V tomto pripade sii polyesterové Zivica a diizokyanit od seba
a riedidiel. Niektoré druhy jednozloZkovych polyuretinovych néterovych latok vytvr-
dzuji uéinkom vzdusného kyslika alebo vzdu3nej vlhkosti.

NandSanie: M6zu sa nanagal §tetcom, macanim, striekanim, polievanim aj nava-
fovanim.

Vlastnosti filmu: Vysledny nater ma vynikajice vlastnosti. Je tvrdy, pruZny, ma dob-
rii prilnavost k podkladu, je dostatoéne hruby. Odolava vode, teplu a beZznym chemik-
lidm, odolnost vo&i oteru, pofkriabaniu a vplyvom poveternosti je velka.

Sortiment: Sortiment polyuretdnovych naterovych latok je rozsiahly. Vyrédbaju sa za-
kladné a vrchné laky, farby a emaily. Vrchné laky a emaily sa vyrabaji vo vSetkych stu-
piioch lesku.

Poufzitie: PouZivajii sa na povrchovi dpravu nabytku do interiéru, si vhodné aj na
povrchovii dpravu nabytku vystaveného i¢inku vody a vysokej vlhkosti, na povrchovi
pravu ¥portového néradia a hudobnych nastrojov. BeZne sa pouZivaji ako zdkladné
natery pod polyesterové naterové latky.

L
fenol toluén
cyklohtxanol dinitrotoluén
kyselin: adipova toluéntiamid
urjtf’m toluéndiitokyanét fosgén
poly!dicia

Obr. 10.4 Vyroba polyuretdnovej Zivice

10.6.11. Polyesterové ndterové ldtky

Zakladnou filmotvornou zloZkou polyesterovych (PES,UP) naterovych latok je ne-
nasytend polyesterové Zivica rozpustend v monomére styrénu. Do tejto latky je pridany
inhibitor, ktory zabrafiuje kopolymerizdcii monoméru styrénu so Zivicou. Naterova
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latka mdZe obsahovat parafin, tixotropné, matovacie a pripadne aj iné prisady. Farby
a emaily obsahuji pigmenty.

Nevyhnutnou sicastou dvojzloZkovych polyesterovych néterovych litok je inicidtor
(benzoylperoxid) a urychlovac (kobaltnaftenét). JednozloZkové naterové litky obsahuji
fotoiniciator. Vyrabaji sa dva druhy polyesterovych néterovych latok:

* dvojzlozkové; obsahuju parafin,
e jednozlozkové; neobsahuju parafin.

Vytvrdzovanie: Dvojzlozkové polyesterové niterové latky vytvrdzuju chemickou re-
akciou vyvolanou iniciatorom za pritomnosti urychlovaca. Zo zékladnej niterovej latky
sa pripravia dve zmesi. Prvd zmes sa pripravi zmieSanim zdkladnej néterovej latky
s katalyzatorom, druha zmes sa pripravi zmieSanim zdkladnej néterovej latky s urychlo-
vacom. Zmie¥avaci pomer stanovuje vyrobca. Obidve zmesi sa musia v spradvnom pora-
di naniest na upravovany povrch, na ktorom prebehne chemickd reakcia. Optimalna tep-
lota na vytvrdnutie naterovej latky je okolo 25 °C. Kritko po naneseni naterovej latky
sa na jej povrch vyplavi parafin, ktory zabraiiuje reakcii vzduSného kyslika s naterovou
latkou a zarovefi chrani povrch nateru proti prachu. Naterové litka prechadza do pev-
ného stavu cez gél, ktory sa vytvori po 20 minitach. ZvySenim teploty pri vytvrdzova-
ni na 40 °C moZno dobu vytvrdnutia skratit. Nater vytvrdne za 12 aZ 24 hodin, po vy-
tvrdnuti niterovej latky treba z jej povrchu obrusit parafin.

V priemyselnej vyrobe sa pouZivaji Specidlne jednozloZkové bezparafinové polyes-
terové niterové latky vytvrdzujice dc¢inkom ultrafialového alebo elektrénového Ziare-
nia. V tomto pripade trva zdkladné vytvrdnutie naterovej latky niekolko sektind.

Nand$anie: M6zu sa nanasat polievanim, navalovanim a Speciidlnym zmieSavacim
striekacim zariadenim.

Vlastnosti filmu: Vysledny nater je hruby, pruzny, tvrdy ale krehky, ma dobra pril-
navost k podkladu, je svetlostily, odoldva vode a beZnym chemikélidm, odolnost voci
oteru a poSkriabaniu je velké, teplotnd odolnost je do 80 °C.

Sortiment: Polyesterové niterové latky mézu byt vrchné laky a emaily. Vysledny
niter mdZe byt pololeskly, leskly, alebo sa moZe vylestit do vysokého lesku.

PouZitie: PouZivaji sa na povrchovi tipravu nabytku do interiéru a hudobnych nastro-
jov, nie st vhodné na povrchovi tpravu vyrobkov vystavenych i¢inkom poveternosti.

Y Y
acetylén benzén
L ]
Y y
styrén
nenasyteny
polyester

Obr. 10.5 Vyroba polyesterovej Zivice
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10.6.12. Epoxidové ndterové ldtky

Zékladnou filmotvornou zlozkou epoxidovych (EP) néterovych latok si dva druhy
Zivic rozpustenych v rozpustadlach. Jednou je nizkomolekulova epoxidova Zivica a dru-
hou je polyamidova Zivica. Naterova latka obsahuje uréité mnoZstvo rozpastadiel, riedi-
diel, mdZe obsahovat plnivi a iné prisady. Farby a emaily obsahuji pigmenty.

Vytvrdzovanie: Epoxidové néterové latky vytvrdzuji chemickou reakciou medzi Zi-
vicami pri si¢asnom odpareni rozpistadiel a riedidiel. Dodavaji sa vo dvoch zloZkéch,
ktoré sa pred pouZitim zmie$aji v predpisanom pomere stanovenym vyrobcom. Doba
Zivotnosti zmesi je 6 aZ 12 hodin. Optimalna teplota pre vytvrdzovanie je okolo 20 °C,
pri tejto teplote trva vytvrdnutie naterovej latky do $tadia odolnosti voéi prachu asi 2 ho-
diny, do nelepivého $tadia asi za 8 hodin. ZvySenim teploty pri vytvrdzovani mozZno do-
bu vytvrdnutia skratit.

NandSanie: M6Zu sa nanasat strickanim, polievanim a navalovanim.

Vlastnosti filmu: Vysledny néter je stredne hruby, pruZny, vla¢ny, velmi tvrdy, ma
velmi dobril prilnavost k podkladu, odolnost voci oteru a poskriabaniu je velmi dobr4.
Svetlostdlost filmu je priemernd, nater odolava vode a chemikaliam.

Sortiment: Sortiment epoxidovych naterovych litok je rozsiahly, vyribaji sa za-
kladné a vrchné laky, farby a emaily. Vysledny nater mbzZe byt pololeskly az leskly.

PouZitie: PouZivaji sa na povrchovi tpravu nabytku, dveri, parkiet, schodov a vy-
robkov s namdhanim na oter. Nie sti vhodné na povrchovii Gpravu predmetov vystave-
nych G¢inkom poveternostnych vplyvov.
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Obr. 10.6 Vyroba epoxidovej Zivice
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10.6.13. Ndterové ldtky vytvrdzujiice kyselinou

Zakladnou filmotvornou zloZkou naterovych latok vytvrdzujicich kyselinou (SH)
je zmes mocovinoformaldehydovej Zivice a alkydov rozpustend v butanole a xyléne.
Nite-rova latka obsahuje ur€ité mnoZstvo rozpustadiel, riedidiel a prisad, farby a emaily
obsahuji pigmenty. Nevyhnutnou zloZkou naterovych latok vytvrdzujicich kyselinou
pripravenych na pouZitie je tvrdidlo - kyselina paratoluénsulfénova alebo chlorovo-
dikova.

¥ v
vodny plyn dusik
vodik oxid uhli€ity
metanol
amoniak

mocovina formaldehyd

1

vy ¥
polykondenzicia

Obr. 10.7 Vyroba mocovinoformaldehydovej Zivice

Vytvrdzovanie: Naterové latky vytvrdzujice kyselinou vytvrdzuji chemickou reak-
ciou - polykondenziciou mocéovinoformaldehydovej Zivice vyvolanou ti¢inkom kyseli-
ny. Vyrabaji sa dva druhy naterovych latok:

» dvojzloZkové; naterova latka a kyselina st doddvané oddelene,
* jednozloZkové; naterova litka a kyselina si doddvané v jednej zmesi.

Dvojzlozkova naterova latka sa pred pouZitim musi zmieSaf s kyselinou v pomere
stanovenom vyrobcom. Doba pouZitelnosti zmesi je 12 aZ 48 hodin.
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V jednozlozkovych néterovych latkach vytvrdzujicich kyselinou je tvrdidlo pridané
do naterovej latky vyrobcom. Naterovi latka sa méZe okamzZite pouZit. Optimalna tep-
lota pre vytvrdzovanie je okolo 20 °C, pri tejto teplote trva vytvrdnutie niterovej latky
do Stadia odolnosti voci prachu asi 30 aZ 60 min., do nelepivého Stadia asi za 1 aZ 2 ho-
diny. ZvySenim teploty pri vytvrdzovani moZno dobu vytvrdnutia skrétit.

NandfSanie: M6Zu sa nanaSat Stetcom, striekacou pistolou, polievanim, navalovanim
a striekacim zariadenim.

Vlastnosti filmu: Vysledny nater je stredne hruby, priemerne pruZny, tvrdy, ma dob-
ra prilnavost k podkladu, velki odolnost voci oteru a poskriabaniu. Svetlostélost je prie-
mern4, odolnost vo¢i vode a beZnym chemikélidm je dobra.

Sortiment: Sortiment naterovych latok vytvrdzujicich kyselinou predstavuji za-
kladné a vrchné laky, farby a emaily. Vysledny ndter mdZe byl matny aZz leskly.

PouZitie: PouZivaji sa na povrchovi dpravu nabytku, podlahovych krytin a vyrob-
kov z dreva s velkym mechanickym namahanim v interiéri. Nie si vhodné na povrcho-
vl tpravu vyrobkov vystavenych poveternostnym vplyvom.

10.6.14. Akryldtové ndterové ldtky

Akrylatové naterové latky st vodné disperzie. Zakladnymi filmotvornymi zloZkami
akrylatovych naterovych ldtok si polymetakrylatova Zivica, estery akrylovej a metakry-
lovej kyseliny. Naterova latka obsahuje vodu, malé mnoZstvo rozpustadiel a riedidiel, pl-
nivé, su$idl4, stabilizatory, matovacie a iné prisady, moZe obsahovat syntetické Zivice.
Farby a emaily obsahujui pigmenty, laziry obsahuji farbiva. Druh pouZitych pridavnych
syntetickych Zivic a inych prisad vyznamne ovplyviluje vlastnosti néterovej latky.
Akrylatové naterové latky st nehorlavé.

Vytvrdzovanie: Vytvrdzuji polymeriziciou, ktorej predchiadza odparenie vody, roz-
pustadiel a riedidiel. Pri teplote okolo 20 °C nater vyschne do §tadia odolnosti voci pra-
chu za asi 1 hod., do nelepivého $tadia za 4 aZ 6 hod., zvy$enim teploty na zaciatku vy-
tvrdzovania mozno dobu vytvrdnutia mierne skrati. Kone¢nu tvrdost dosiahne niter
po 24 hodinéach.

NandSanie: M6Zu sa nanasat Stetcom, valéekom, macanim a striekanim, niektoré
druhy aj polievanim.

Vlastnosti filmu: Vysledny ndter je stredne tvrdy, pruzny, mi dobri prilnavost
k podkladu, je dostato¢ne hruby. Odolédva vode, teplu a beznym chemikélidm, odolnost
voci oteru, poSkriabaniu a vplyvom poveternosti je velka.

Sortiment: Sortiment akryldtovych ndterovych latok je rozsiahly. Vyribaji sa za-
kladné, vrchné a univerzalne laky, laziry, farby a emaily. M6Zu byt uréené na pouZitie
v interiéri alebo v exteriéri. Vysledny lesk vrchnych lakov, lazir a emailov mézZe byt
matny az leskly.

Poufitie: PouzZivaji sa na povrchovii tipravu nabytku, parkiet, viiitornych dveri scho-
dov a inych vyrobkov do interiéru. Naterové liatky uréené na pouzitie v exteriéri sa po-
uZzivaji na povrchovu tpravu okien, vonkaj$ich dveri, stavieb z dreva, drevenych plotov,
zdhradného a parkového ndbytku a pod.
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0br. 10.8 Vyroba polyakrylovej Zivice

10.6.15. Alkydové ndterové ldtky

Alkydové naterové latky maji rozmanité chemické zloZenie. Zikladnou filmotvor-
nou zlozkou alkydovych néterovych latok je zmes alkydovej Zivice upravenej vysycha-
vymi olejmi. Naterova latka obsahuje urcité mnoZstvo rozpustadiel a riedidiel, mdZe ob-
sahovat mastné kyseliny a syntetické Zivice, plnivd, su$idla, matovacie a iné prisady.
Farby a emaily obsahuji pigmenty, laziry obsahuji farbivd. Druh pouZitych olejov,
mastnych kyselin, syntetickych Zivic a inych prisad vyznamne ovplyviiuje vlastnosti ni-
terovej latky.

Vytvrdzovanie: Alkydové naterové litky mdZu v zavislosti od ich zloZenia vytvrdzo-
vat odparenim rozpustadiel a riedidiel, oxidaciou, polykondenzéciou alebo kombinova-
ne. Pri teplote okolo 20 °C vytvrdnii do odolnosti vo¢i prachu asi za 6 hodin, do nelepi-
vého Stadia asi za 24 aZ 48 hodin.

Nand$anie: MoZu sa nanaSat polievanim, navalovanim a $pecidlnym zmie$avacim
strickacim zariadenim.

Viastnosti filmu: Vysledny néter je stredne hruby, pruZny, priemerne tvrdy, ma vel-
mi dobri prilnavost k podkladu, svetlostalost je priemernd, odoldva vode a beZnym che-
mikélidm, odolnost voci oteru a poSkriabaniu je dobrd. Emaily odoldvaji ti¢inkom po-
veternosti.

Sortiment: Alkydové naterové latky st vyrobky z velmi odli§nymi vlastnostami.
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Vyrabaji sa zdkladné a vrchné laky, farby a emaily. Vysledny nater méZe byt polomat-
ny az leskly.

Poufitie: PouZivaji sa na povrchovi Gpravu nabytku, vnitornych dveri, podlahovych
krytin a schodov umiestnenych v interiéri. Emaily st vhodné na povrchovii tpravu na-
bytku, okien, dveri a inych vyrobkov z dreva vystavenych ic¢inkom poveternosti.

10.6.16. Ndterové ldtky rieditelné vodou

Niterové latky rieditelné vodou (hydro, aqua) maji rozmanité chemické zloZenie.
Zakladnou filmotvornou zloZkou tychto niterovych latok mdzZe byt metylceluléza, po-
lyvinylalkohol, polyvinylacetitova, polyuretinova, polyesterovd, alkydova alebo akryla-
tovd Zivica, pripadne ich zmesi. Zdkladnym rozpustadlom a riedidlom je voda, natero-
va latka obsahuje aj ur¢ité mnozZstvo inych rozpustadiel a riedidiel, mdZe obsahovat
rézne prisady. Druh pouZitej Zivice a inych prisad vyznamne ovplyviiuje vlastnosti na-
terovej latky. Vyrabaju sa dva zakladné druhy naterovych latok:

» vodné laky; filmotvorna latka je rozpustend v organickom rozpistadle, vzniknuty
roztok je zmie$any s vodou,
* vodné disperzie; filmotvorna litka je vo vode rozptylena.

Vytvrdzovanie: Naterové latky riediteIné vodou méZu v zdvislosti od ich zloZenia vy-
tvrdzovat odparenim rozpustadiel a riedidiel, polyadiciou, polykondenzaciou alebo po-
lymerizéciou. Pri teplote okolo 20 °C naterova litka vytvrdne do stupiia odolnosti voci
prachu asi za 1 hodinu, do stupiia nelepivosti asi za 4 aZ 6 hodin. Specidlne niterové
latky pre pouZitie v hromadnej vyrobe vytvrdzuji chemickou reakciou vyvolanou ultra-
fialovym Ziarenim. Vytvrdna za niekolko sekind.

Nandsanie: Mozu sa nanasat polievanim, navalovanim a $pecialnym zmieSavacim
striekacim zariadenim.

Vlastnosti filmu: Vysledny nater je stredne hruby, pruzZny, priemerne tvrdy, ma vel-
mi dobru prilnavost k podkladu, svetlostalost je dobra, odoldva vode a beZnym chemi-
kéaliam, odolnost voéi oteru a poSkriabaniu je dobrd. Emaily odoldvaji ti¢cinkom pove-
ternosti.

Sortiment: Naterové latky rieditelné vodou maji velmi odli§né vlastnosti. Vyrabaju
sa zakladné a vrchné laky, farby a emaily. Vysledny nater moze byt matny az pololeskly.

PouZitie: PouZivaju sa na povrchovi tpravu nabytku, vnitornych dveri, podlahovych
krytin a schodov v interiéri, emaily st vhodné na povrchovii tpravu nabytku, okien, dve-
ri a inych vyrobkov z dreva vystavenych uc¢inkom poveternosti.
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Obr. 10.9 Vyroba polyvinylacetdtovej Zivice

Otdzky a iilohy

1. Aké druhy ndterovych ldtok podla ich chemického zloZenia pozndte?

2. Aké vilastnosti musia mat ndterové ldtky, ktoré sa maji pouZit na povrchovii vpravu
beiného bytového ndbytku?

3. Aké vilastnosti musia mat ndterové ldtky, ktoré sa maji pouZit na povrchovii vipravu
ndbytku do restaurdcie?

4. Aké vlastnosti musia mat ndterové ldtky, ktoré sa maji pouZit na povrchovii vpravu
okien a vonkajsich dveri?

5. Aké vlastnosti musia mat ndterové ldtky, ktoré sa majii pouZif na povrchovii vipravu
hraciek?

6. Navitivte predajiiu s ndterovymi ldtkami. Zistite, aké ndterové ldtky sii v predaji
a akii majii cenu.

10.7. Skladovanie materidalov na povrchova dpravu

Materidly na povrchovi tpravu sa méZzu skladovat len v predpisanom mnoZstve,
v bezpe¢nych obaloch a len v skladoch uréenych na tento ticel. Na obaloch musi byt vy-
znaceny obsah a bezpecnostné oznalenie (tab. 7.3). Spolo¢ne mozno skladovat len tie
materidly, ktoré spolu nebezpecne nereaguju.

Materialy pouZivané na povrchovi upravu vyrobkov z dreva a drevnych materidlov
mdzu byt horlavé alebo nehorlavé. Horlavé materidly si zaradené do ur€itej triedy ne-
bezpecnosti ktoré stanovuje vyrobca (tab. 7.4).
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Horlavé, ale aj nehorlavé materialy na povrchovi tpravu sa musia skladovat v pod-
mienkach, ktoré vychadzaji z niekolkych noriem. NajdéleZitejSie z nich su:
e normy skladovania horlavin,
* normy ochrany Zivotného prostredia,
e normy ochrany pracovného prostredia,
e normy bezpec€nej price,
* odporicania vyrobcu (karta bezpe¢nostnych ddajov, tab. 10.3).

V zmysle tychto noriem musia sklady horfavych materidlov spifiat niekolko poZia-

daviek:

* musia byt vybavené zachytnym zlabom,

* musia mat i¢inné vetranie,

e osvetlenie a elektrické zariadenie musia byt do vybusného prostredia,

* vietky predmety, na ktorych sa moZe tvorit elektrostaticky naboj, musia byt uzem-
nené,

* musia byt vybavené dostatoénym mnoZstvom a vhodnymi druhmi hasiacich pristro-
jov,

* teplota v sklade musi byt v rozsahu stanovenom vyrobcom.

Vyrobca dodava materidly na povrchovi Gpravu v obaloch, ktoré st vyrobené z ma-
teridlov odolnych voéi Géinku ich obsahu. Vetky prepravné obaly musia byt oznalené
trvalym alebo prechodnym oznacenim s uvedenim ich obsahu a triedy nebezpecnosti.
Spotrebitel musi materidly skladovat v origindlnych obaloch. Horlavé materidly sa
méZu skladovat vo vyrobnych priestoroch len v takom mnoZstve, ktoré sa spotrebuje za
jednu pracovni zmenu. Priazdne obaly a zvySky materidlov sa smii skladovat len odde-
lene od plnych obalov a v priestoroch na tento ticel vyhradenych. Ich likvidécia sa smie
vykonat len predpisanym spdsobom (spalovanie v $pecializovanych spalovniach).

Vyrobcovia materidlov na povrchovi tpravu odporicaji technické podmienky skla-
dovania. Zvy¢ajne je stanovend teplota, pripadne aj vlhkost priestorov skladu. Dodr-
Zanie tychto podmienok je predpokladom kvality povrchovej tipravy.
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Karta bezpeénostnych tdajov Tabulka 10.3

KARTA BEZPECNOSTNYCH UDAJOV
pdzov vvrobku:
lak nitrocelulzovy leStitel’'ny na dreve C 1008

Béitum vydania: 26.06.2003 Ditum revizie; 26,06.2004

1. Identifikiicia chemickei Iitky a virohcu

Hdentifikicia nebezpelnej chemickej titky ( pripravka )

Obchodny ndzov: lak nitrocclulézovy lestitelny na drevo C 1008.

Chemicky ndzov: koloidny roztok nitroceluldzy v organickych rozptiitadlich s prisadon 2vlachiovadiel
a syntetickych Zivic.

Nazov virobeu: Telefon: 035 5560 111
Neolak a.s.

Bratislavskd ul. 7

Nitra

910 04

Niazov 2 adresa organizicie poskytujiicej informicie v nddzovich pripadoch:

Toxikologické informaéné centrum, Klinika pracovaého lekarsiva a toxikologie

Dumbierska ul. 3

Bratistava

83101

Nizdzové telefonne Cislo: 02 54 77 44 66

2. Infermiicia o nebezpefnych chemiekyeh litkach

Nebezpedné zlozky:

identifikatné &isla  chemicky nazov ktky koncentricia (%) symbol nebezpedenstva  R-vetly
CAS: nitroceluloza c<28 % F R1i

ES (Einecs):

CAS:141-78-6 etylaceldt c<15% F R 11
ES{(Einees):205-500-4

CAS:123-86-4 butylacetiat c<20% R 10
ES(Einccs):204-658-1

CAS:84-74-2 dibutylftalit e< 10 % X, R 36/37/38
ES(Einecs):201-357-4 S1/53-62-63
CAS:78-83-1 izobutanol c<15% Xa R 10-20
ES(Einecs):201-148-0

CAS:108-88-3 toluén c<15% F, X, R 11-20
ES(Einecs):203-625-9

CAS:92045-57-3 benzin technicky c<3i% F, Xa R 11-65
ES(Einecs):295-138-4

CAS: glycerinftalatovy alkyd c< 10% X R 10-20/21
ES (Einecs): v xyléne

3, Identifikacia neberpeinosti,

Vyrobok skodi zdraviu pri vdychovani par, pri priamom styku so sliznicami d¥chacich ciest, moZe spasobit’
zvySenie cillivosti pri styku s pokoZkou. Riziko poskodenia piodnosti 2 nenarodeného dict'afa. Je vel'mi
horfavy. Podla dlzky expozicie a koncentricie Htky vo vdychovanom vzduchu wézu vipary vyvolat az
parkotické stavy.

4, Pokyay pre prvi pomoc,

Pri nad¥chani postihmuicho preniest’ na Cerstvy vzduch a zabezpetit kl'ud, pokial’ nepominii priznaky. Pri
zastahnati pokoZky umyt’ pokoZku vodou a mydlom, odetrit’ regeneracnyn krémom. Pri zasiahnuti o¢i odi
dokladne vyplichnut’ vodon a vyhl'adat’ lekdrsku pomoc. Pri poziti nevyvoldvat’ zvracanie, ilned” vyhladat
Iekdrsku pomoc a ukdzat’ nddobu alebo jej oznadenie.
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5. ProtipoZiarae opatrenia.

Vhodny hasiaci prostriedok poZiarn: suchy pridok (A.B,C). CO., pena, vodad hmla.

Zakizany hasiaci prosiriedek: priamy prid hasiacej vody.

Specidine nebespedenstve v pripade peFiaru: hasiC len 7z bezpedne vzdialenosti alebo bezpeéného
ukrytu, cisternu chladit’ rozprasovanou vodou a podl'a moeZnosti odstrinit’ 7z nebezpedného priestoru.
Specidlne ochranné prostriedky: dfchaci izoladny pristroj + fiplay ochranny oblek.

6. Opatrenia pri Gnika chemickej litky, havarijng sitwicia,

Ochrana zdravia: zabrinit’ konlakiu s pokozkou, zastahnutiv oéi a zneéisteniu odevu, pouivat’ ochranné
pracovné prostriedky. Rozliatu latku ihned’ odstrinit, v danom priestore izoloval’ a vydit’ vietky moiné
zthroje vznietenia, zastavit’ chod strojov, neft qj&ii‘ a zahasit' otvoreny oheil.

Ochrana Zivotného prostredia: Nevypistae do kanalizicic. Nepripustit, aby sa litka dostala do
povrchovej alebo podmmnc_[ vody alebo pédy.

‘\‘Ietoda Illdr ld ac;c

. vyrozumiel” odberatelov pitnej, uZitkove] a chladiace) vody, oxmdmit udalost
ponamemu dtvam alebo policii. Fizo ndterovej Fitky na hladine zachytit’ vhodne umiestnenymi ponorny i
steparmi. Povlak na hladine posypaf’ vhodnym absorbénym materidlom a mechanicky zozbierat' z hladiny.
Pbda: pri kontamindcii pddy je potrebné znefistent zeminu odstrdnit’ do nepricpustnych prepravaych
obalov a zlikvidovat ekologicky vyhovujicim spésobom.

7. Manipulicia a skiadovanie.

Manipuldcia: zaistit” dobré vetranic alebo odsdvanic na pracovisku. pouzivat' osobné ochranné pracovaé
prostriedky, pri prici nejest, nepit’ a nefajéit.

Skladovanie: nadoby tesne uzavriet. uskladnit’ na mieste nepristupnom det'om a nepovolany m osobam.

8. Kontrola expozicie a osobnd kontrola,

Technické opatrenia: zabezpedit’ dostatolné vetranie alebo odsavanic na pracovisku.

Limitn¢ koncentricie v ovzdudi a na pracovisku:

NPK-P prieiemd:

ctylacetit - 400 mg.m”. butylacetdt - 400 mg.m”. toluén - 200 mg.m”, dibutylftaldt - 3 mg.m”, benziny -
500 mg.m™, izobutanol - 100 mgwm™

NPK-P hraniénd;

etylacetat - 2 000 mg.m™, butylaceldl - 1 000 mg.m”, foluén - 1 000 mg.m™, dibuiylfialit - 10 mg.m™,
benziny - 2500 mg.m™, izobutanol - 200 mg.m™

Ochrana  dychacich ciest: pri  ncbezpeli  inhalicie par resp.  acrosdlov  pouZivat’
ochranmi masku s filtrom A,

Ochrana rik: ochranné rukavice odolné Ni¢inku organickych rozpstadiel.

Ochrana ofi: ochranné okuliare, resp. ochranny §tit.

Ochrana pokozky: ochranuy pracovay obick, resp. Specidlny ochranny overal, antistatickd obuv, plitenna
alebo pogumovand zistera, vodi¢ prepravného vozidia nesmie pouZit' na obletenic materidl vyvolavajici
statickv elektricky ndboj.

9, Fvyrikilne a chemické viastnosti.

Fyzikdlny stav, vzhiad, farba a zdpach: &ira, Zikasta kvapalina, zipach po organickych rozpidtadlach.
Informiicie o zmenich fyzikdlnehe stava:

a) feplota varu: nic je stanovena.

b) teplota topenia: ni¢ je stanovena.

¢) {eplota rozkladu: nie je stanovens.

Teplota vzplanutia: < 0°C,

HorPavost’: teplota vznietenia: 343°C.

Teplotnd trieda: T2,

Trieda nebezpecnosti: I,

Vybuinost’

a) dolna medza vybudnosti pri 25°C: 1,3 % obj..

b} hornd medza vybusnosti pri 100°C: 18,7 % obj.

Rozpustnost’: vo vode nerozpustny, rozpusiny v oreanickvch rozpsiadlich.
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10, Stabilita a reaktivita.

Podmienky, ktorym je potrebné sa  vyhnit:  zabrinit'  skladovaniu  na  priamom
slnku a v blizkosti vykurovacich telies,

Nebezpedné rozkiadné produkty: pocas beZného skladovania sa nepredpoklada vanik nebezpeénych latok
rozpadu.

11. Taxikologické informicie

Alkditna toxicita: nic je slanovend,

KoZzna draZdivost’: draZdi pokoZku po opakovanej aplikécii, k vyhojeniu dochddza bez nastedkov,

Odnd driZdivoest: po jednorazovej aplikicii mierne driXdi spojivkové sliznice ofi.

12. Ekotoxikologické informicie,

Persistencia v Zivotaom prostredi: nczistena.

Bioakumuldcia: nezistend.

Toxikologické G¢inky na organizmy: nezistené.

Toxicita vo vodnom prostredi: nic je stanovena.

13. Podmienky fikviddcie.

Pri likvidacii niterovej latky a jej odpadov je nutné postupovat’ podfa platného zdkona o odpadoch,
Nepouzité zvysky sa odporaéa zlievat' do jednej nidoby a likvidovat’ spalovanim vo vhodnych spalovniach
priciysclného odpadu. Jednocesiné obaly po vy&isteni od vvrobku likvidovat’ ako druhotmi surovinu.

14, Preprava.

Cestai a Zeleznicni:

ADR/RID: )
Trieda 3 Cislo nebezpecia 33
Cislica 5b Cislo ktky 1263

15, Repulacné informdcie.
Informéicie o oznacovani.
Pismenovy kad symbolu nebezpednosti a indikicia nebezpednosti pripravku:

X, ~ Skodlivy

F - velmi horlavy
Oznadenie Specifického rizika ( R-vety ):

R1I - vel'mi horlavy,

R 20 - Skodlivy pri vdychovani,

R 43 - mdic sposobit’ zvyienie citlivosti pri styku s pokoZkou,

R 62 - je moZné poskodenic plodnosti,

R 63 - moiné niziko poskodenia nenarodeného dietata.
Owmacenie pre bezpedné zaobehddzanie ( S-vely ):

S2 - drzat’ mimo dosahu deti,

S 16 ~ udrzovat’ mimo dosahu zdrojov zapdlenia - zikaz faidenia.

§ 23 « nevdychovat acrasoly,

§ 24 - zabrdnit styku s pokoZkou,

§ 29 - zabranit, aby sa latka dostala do kanalizicie,

§38 - v pripade nedostaloéného velrania pouZit’ vhodny respirdtor,

S 46 - pri poziti vyhladat’ okamzite lekdrsku pomoc.

§ 53 - zabrinit expozicii - pred pouZitim sa obozndmit’ so Specidloy mi indirukciami,
16._DalSie informdicie,
Uttel pouZitia: pouZiva sa ako vrchny ndter predmetov z dreva. kioré nie sl vystavend priamemu
pdsobeniu poveternosinych vplyvov,
Ostatné tidaje: Udaje obsiahnuté v tejto karte bezpecnostnych idajov sa tvkaji uvedeného vyrobku a
zodpovedajii siCasnym poznatkom a skisenostiam a nemusia by vyCerpivapice. Nenahridzaji
kvalitativau $pecifikdciu vyrobku a nemusia platit' pri ieho zmiesani s invmi litkami,
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10.8. Bezpecnost a ochrana zdravia pri praci s materialmi

na povrchovii dpravu

V sklade materidlov na povrchovii dpravu je pri manipuldcii s nimi nevyhnutné

dodrZiavat zdsady bezpec¢nosti a ochrany zdravia pri praci. Va¢§ina materialov sa sklada
z viacerych chemickych latok, ktoré mdZu byt:

Skodlivé (litky m6zu spdsobit traz alebo trvalé poskodenie zdravia alebo aj smrt, 1k
st vdychované, poZité alebo vstrebang),

velmi jedovaté (latky spdsobujiice smrt alebo otravy uZ vo velmi malych div-
kach),

jedovaté (latky spdsobujice otravy uz v malych davkach),

zieravé (latky spdsobujice tazké poskodenie tkaniv, ak s nimi pridu do priameho
styku),

drazdivé (neZieravé latky, ktoré moZu pri opakovanom styku vyvolat zdpaly poko?-
ky alebo sliznic),

senzibilizujtice (latky, ktoré méZu pri opakovanom styku vyvolat precitlivenost),
omamné (latky vyvoldvajiice ndvyk a psychicki a fyzicki zédvislost s ndslednym po-
Skodenim zdravia),

psychotropné latky (latky ovplyviiujice stav psychiky pdsobenim na centrilny ner-
VOovy systém),

karcinogénne latky (latky, ktoré spdsobuji alebo mdZu vyvolat ochorenie na ralo-
vinu),

mutagénne (latky mézu vyvolat dediéné zmeny),

poSkodzujiice reprodukciu (latky mézu vyvolat nedediéné zmeny na potomstve ale-
bo pogkodit funkciu rozmnoZovania).

Pravidla bezpecCnej price s materidlmi na povrchovd tpravu ovplyviiuji:

vlastnosti materidlov a ich nebezpe&nost (napr. nitrocelulézové naterové litky si
zdravotne zdvadné a aj cez obaly uvoliiuju plyny rozptstadiel a riedidiel, kyselina
paratoluénsulfénova pouZivand na vytvrdzovanie kyselinoutvrdniicich néterovych la-
tok je Zieravina, peroxid vodika pouZivany na bielenie je Zieravina, atd’),

mnoZstvo materidlov uloZenych v sklade,

charakter prace (kratkodoby pobyt alebo dlhodoby pobyt v sklade),

troveil technického bezpecnostného zaistenia skladu (sklad méze byt vybaveny vy-
konnym vetranim a réznymi bezpe&nostnymi a signalizaénymi zariadeniami),
organizacné opatrenia (€o najkratSia doba pobytu v sklade, zdkaz pobytu v sklade pre
iné osoby a pod.),

vyber osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov (k dispozicii st len zikladné
alebo aj 3pecidlne osobné ochranné pracovné prostriedky).

S materidlmi na povrchovii tipravu uloZenymi v sklade treba manipulovat len v ne-

vyhnutnej miere. Pracovnici, ktori prichddzaji do styku s tymito materialmi, musia byt
obozndmeni s ohrozenim, ktoré prica s nimi predstavuje a musia byt poudeni o tom. 1l
postupovat v pripade mimoriadnej udalosti. Musia byt poudeni o pouZivani oschnvch
ochrannych pracovnych prostriedkov a mu-ia byt nimi vybaveni.
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Osobné ochranné pracovné prostriedky sa delia podla urcenia:

praca s latkami spdsobujicimi podrizdenie aZ slabé poleptanie priamym stykom,
napr. bielidla, niterové latky (ochranné okuliare alebo Stit, nepriepustné ochranné
rukavice, nepriepustnd zéistera, nepriepustna obuv),

préca s latkami s rizikom poleptania pokoZky a poSkodenia o€i s trvalym nasledkom,
napr. peroxid vodika, tvrdidla na baze kyselin (ochranné okuliare alebo tit, ochran-
na maska s vhodnym filtrom, nepriepustné ochranné rukavice a nepriepustna zistera
odolné kyselindm, nepriepustna obuv),

praca s latkami draZdiacimi dychacie cesty a Skodlivymi pre ne, napr. niektoré orga-
nické riedidld (nepriepustné ochranné rukavice, ochranné masky a polomasky so
$pecidlnymi filtrami),

prica s karcinogénnymi latkami, napr. toluén (ochranné okuliare alebo 3tit, ochran-
na maska alebo polomaska s vhodnym filtrom, nepriepustné ochranné rukavice, ne-
priepustnd zéstera, nepriepustna obuv).

Kazdy pracovnik je pri praci s materidlmi na povrchovi dpravu povinny pouZzivat

osobné ochranné pracovné prostriedky a oSetrovat ich predpisanym spdsobom.

Otdzky a ilohy

Preco je zakdzané skladovat ndterové ldtky vo vyrobnych priestoroch?

Akym spbésobom sa likvidujii obaly a zvysky ndterovych ldtok?

Aké hasiace pristroje a v akom mnoZstve musia byt v sklade materidlov na povrcho-
vii tipravu?

Preco treba pri manipuldcii s materidlmi na povrchovii iiprava pouZivat osobné
ochranné pracovné prostriedky?

Aké osobné ochranné pracovné prostriedky pozndte?

Navstivte predajiiu ndterovych ldtok a prestuduje informdcie na obaloch.
Zaznamenajte informdcie o bezpecnej prdci s ndterovymi ldtkami.
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